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1. Introducao

2. Normas e Regulamentos

Este manual cobre o Atuador de Gas de Alta Pressao (HPG-

High Pressure Gas) (tipo 2).

Neste manual, as indicacdes de adverténcia sdo representadas

por icones, de acordo com a norma ISO 7010 Sinais de
Seguranca:

Perigo Genérico

Esmagamento da Mao / Ponto de Aperto

Eletrocussao

Material Explosivo

Substancias toxicas para o meio ambiente

(terrestre ou aquético) ou que possam ter
efeitos prejudiciais a longo prazo

BB P

1.1 Atendimento ao cliente

Para assisténcia técnica, favor contatar o servico de
atendimento ao cliente da Rotork:
E-mail: rfs.internationalservice@rotork.com

Rotork, Via Padre Jacques Hamel, 138B, Porcari,
Lucca, 55016, IT. Tel: +39 0583-222-1

Rotork plc, Brassmill Lane, Bath, Reino Unido.
Tel +44 (0)1225 733200

Os atuadores destinados aos estados membros europeus
foram projetados, construidos e testados de acordo com o
Sistema de Controle de Qualidade, em conformidade com a
norma EN ISO 9001:2008 e com os seguintes regulamentos/
diretivas.

e 2006/42/EC: Diretiva de Maquinas
e 2014/68/EU: Diretiva de Equipamentos Sob Pressao (PED)

e 2014/34/EU: Diretiva para Equipamentos e Sistemas
de Seguranca a serem utilizados em atmosferas
potencialmente explosivas (ATEX)

e 2014/30/EU: Diretriz de Compatibilidade Eletromagnética
e ENISO 12100: Diretiva de Seguranca de Maquinas

e EN 60079-14: Atmosferas Explosivas - Parte 14: Projeto,
Selecdo e Montagem de Instalacdes Elétricas

e [SO 80079-36: Equipamentos nao elétricos para
atmosferas explosivas - Método basico e requisitos

e EN 1127-1: Atmosferas explosivas - Prevencao e protecdo
contra explosoes

e |SO 80079-37: Equipamentos Nao-Elétricos para
Atmosferas Explosivas - Tipo de protecao nao elétrica de

"

seguranca construtiva “c”, controle de fontes de ignicdo
“b", imersao em liquido “k”

e ENISO 7010: Simbolos de Seguranca

e EN13445: Aparelhos de presséao (cilindros de gas)
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3. Informacgdes Gerais

4, Saude e Seguranca

Este manual é produzido para permitir que um usuario
competente possa instalar, operar, ajustar, inspecionar,
manter, desmontar e descartar os atuadores da Linha Rotork
HPG.

A instalacdo mecanica deve ser realizada conforme descrito
neste manual e também de acordo com quaisquer cdédigos de
préaticas nacionais relevantes.

A manutencao e a operagao devem ser realizadas de acordo
com a Legislacdo Nacional e as Disposicoes Estatutarias
relativas ao uso seguro deste equipamento, aplicaveis ao local
de instalacao.

Qualquer inspecdo ou reparo em uma Area Perigosa ndo
deve ser realizado a menos que esteja de acordo com a
Legislacdo Nacional e as Disposicdes Estatutarias relacionadas
a Area Perigosa especifica.

Somente devem ser utilizadas pecas de reposicao aprovadas
pela Rotork. Em nenhuma circunstancia deve ser feita
qualquer modificacao ou alteracdo no equipamento, pois isso
poderia invalidar as condicdes sob as quais sua certificacdo foi
concedida.

Somente operadores treinados e experientes devem ser
autorizados a instalar, manter e reparar os atuadores Rotork.
Os trabalhos realizados devem ser realizados de acordo

com as instrugdes deste manual. O usudrio e as pessoas que
trabalham com este equipamento devem estar familiarizados
com suas responsabilidades sob quaisquer disposicdes legais
relacionadas a Saude e Seguranca de seu local de trabalho.

Os operadores devem sempre usar dispositivos de protecao
pessoal apropriados (EPI) em conformidade com os
regulamentos de fabrica existentes.

3.1 Uso apropriado

Os atuadores HPG da Rotork foram especificamente
desenvolvidos para motorizar as valvulas de giro %", tais
como valvulas de esfera, valvulas borboleta ou vélvulas
macho, instaladas em tubulacdes para transporte e
distribuicdo de gas.

A O uso inadequado pode danificar o equipamento
ou causar situacoes perigosas para a saude e
seguranca. A Rotork declina qualquer responsabilidade
por danos a pessoas e/ou objetos resultantes do uso
do equipamento para aplicacoes diferentes daquelas
descritas no presente manual.

A Antes de instalar o equipamento, verificar se ele
é adequado para a aplicagao pretendida. Se nao tiver
certeza, consulte a Rotork.

41 Riscos Residuais

Riscos residuais resultantes da avaliacao de risco do
equipamento realizada pela Rotork.

4.2 Riscos Térmicos

Risco

Medidas preventivas

Risco

Medidas preventivas

4.3

Risco

Medidas preventivas

Risco

Medidas preventivas

4.4

Risco

Medidas preventivas

Risco

Medidas preventivas
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Hot/cold surfaces during normal
operation (RES_01).

Operators should wear protective gloves.

Na presenca de poeira, a temperatura
da superficie do equipamento ndo
deve exceder 2/3 da temperatura das
particulas de poeira. A temperatura
de ignicaoé reduzida em 75 °C se
uma resina de 5 mm de espessura for
aplicada a superficie.

Mantenha a superficie limpa
executando uma manutencéo regular.
Limpe a superficie com um pano
Umido e de material antiestatico.

Riscos a Saude

Ejecao de fluido pressurizado durante
a operacao (RES_02).

Todas as conexdes devem ser seladas.
Todas as bracadeiras devem ser
corretamente apertadas e seladas.

Risco de intoxicacao (dependendo do
fluido utilizado) (RES_06).

Operadores devem usar EPI e qualquer
outro dispositivo de protecao
(respirador com cilindro) de acordo
com o tipo de fluido utilizado.

Riscos Mecanicos

Movimentos sem controle (operagao
remota) (RES_03).

Assegure que o atuador nao sera
operado remotamente em caso de
intervencao local. Antes de comecar,
remova todo o suprimento de gas,
faca o 'vent' de todas as partes
pressurizadas, e remova a energia
elétrica.

Existéncia de partes moéveis (peca de
adaptacao abaixo do corpo central).
(RES_04).

Verificar se a tampa do corpo central
estd instalada corretamente e se os
parafusos de fixacao foram apertados,
antes de operar o atuador.




4, Saude e Seguranca

5. Etiquetas e Placas de Identificacdo

4.5

Risco

Medidas preventivas

4.6

Risco

Medidas preventivas

Ruido

Ruido acima de 85 dB durante a
operacao (RES_05).

Operador deve usar protetor auricular
e deve se afastar do equipamento
durante a operacao.

Riscos Eletrostaticos

Partes do equipamento que sao
nao-condutivas, podem gerar carga
eletrostatica, a qual pode ser perigosa
em areas classificadas.

Nao esfregue as superficies com pano
seco. Limpe a superficie com um pano
Umido e de material antiestatico.
Operador deve usar roupa de material
antiestatico e ferramentas que ndo
gerem carga eletrostatica. O usudrio
deve assegurar que o ambiente ao
redor do atuador, bem como materiais
préximos, ndo reduzam o nivel de
seguranca e protecao oferecido pelo
atuador.

Para atuadores destinados a local dentro da Unido Europeia,
a marca CE certifica a conformidade da maquina com os
requisitos essenciais de saude e seguranca das Diretrizes
Europeias para o produto.

A placa é aplicada externamente sobre a tampa do corpo
central e exibe os seguintes dados:

e Numero de série

e Numero da etiqueta

e Modelo

e Pressdo operacional min./max.
e Numero do pedido

e Més/ano de fabricacdo

e Protecao ATEX

e Marcacao de conformidade CE

e Nome do arquivo técnico depositado junto a um Orgao
Notificado

T ® T
o - rotore -0
| fluid systems |
LUCCA ITALY

SERIAL No.:

TAG No.:

MODEL:

ACT. MIN/MAX OP. PRES.:

P.O. Month/year:
I2GExhIICT5Gb X
112D ExhIlIC T5 Db X
IP 66M / 67M

© Dossier tech. TR 219-X &

Fig 5.1 Placa de identificacdo CE

Tipo de Protecdo de acordo com ATEX: construcao nivel 'c'

Classe T5 é confirmada mesmo que o atuador nao tenha
fonte interna de calor. Temperatura maxima do atuador é
aproximadamente igual ao do ambiente ou do fluido em uso.
Temperatura normal de operacéo varia entre -30 a 100°C.

A faixa de temperatura é especificada de acordo com o
projeto do atuador. Para aplicacdes especiais fora desta faixa,
consultar fabricante.

A placa de identificacdo ATEX ndo especifica a temperatura
do ambiente ou do fluido usado; esta informacao é dada pela
documentacao do projeto.
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5. Labels and Nameplates

6. Limites Operacionais

Se a marcagao CE (PED) for necesséria, aplica-se a seguinte
placa:

e Numero de série

e (Coddigo de cilindros

e Categoria 2014/68/UE

e Fluido

e Volume (Its.)

e Meés e ano de fabricacao

e Pressdo maxima de trabalho

e Pressdo de projeto

e Pressdo de Teste

e Temperatura minima / maxima de projeto
e Marcacdo de conformidade CE

e QOrganismo notificado nimero 1370

& rotork <
c € 1370  fuidsystems
SERIAL NUMBER:

CYLINDER CODE:

PED CAT. : FLUID:

VOLUME (V): L MONTH/YEAR:

MAX WORKING PRESS.: bar
DESIGN PRESS. (PS): bar
TESTING PRESS. (PT): bar
Mgvmx DESIGN TEMP.(TS): 4}cix

Fig 5.2  Placa de identificacdo PED

Nao remover ou modificar a(s) placa(s) de identificacao.
A placa de identificacdo deve ser mantida legivel o
tempo todo.

Caso a placa esteja danificada ou ilegivel, uma segunda
via deve ser solicitada.

Nao utilize o atuador para aplicac6es fora de seus
limites operacionais. Verificar os limites operacionais
na placa de identificacdo.

6.1 Temperatura

Padrdo: -29 a +60 °C (-20 a +140 °F)
Baixa: -46 a +40 °C (-51 a +104 °F)

Evitar que a temperatura externa da superficie atinja o ponto
de ignicdo em ambientes potencialmente explosivos.

A temperatura da superficie do atuador é estritamente
dependente da temperatura do fluido de processo utilizado e
das condicdes da irradiacao. O usudrio final tem que verificar a
temperatura da superficie do conjunto, de modo que esta nao
possa ultrapassar a temperatura minima de ignicdo do gas, que
classifica a drea com o risco de explosao.

O po e os detritos acumulados no atuador retardardo seu
resfriamento e contribuirdo para o aumento de sua temperatura
externa.

6.2 Tipos de fluidos permitidos

Gés Inerte, Gas Natural Doce Seco.

6.3 Tempo de vida previsto

Vida util prevista superior a 25 anos, em condicées normais
de servico e com manutencao planejada.

6.4 Tabela de torque de aperto

TORQUE DE APERTO RECOMENDADO
(Parafusos classe 8.8)
Tag?;:u‘;? Nm Ft. Lbs
M6 8.5 6
M8 20 15
M10 40 30
M12 55 40
M14 110 81
M16 220 162
M20 430 317
M22 425 313
M24 585 431
M27 785 579
M30 1250 921
M33 1400 1030
M36 1750 1290

Manual de Instalacao, Comissionamento e Manutencao




7. Manuseio e Icamento

A Somente pessoal treinado e experiente deve
manusear/levantar o atuador.

O atuador é fornecido embalado em paletes adequados
para o manuseio normal.

A Manuseie o atuador com cuidado. Nunca empilhe
paletes.

71 Recomendacdes de Icamento

e O dispositivo de icamento e a eslinga devem ser
adequadamente dimensionados para o peso e as
dimensdes do atuador

e Nao utilize eslingas danificadas

e Aeslinga ndo deve ser encurtada com nés ou parafusos
ou qualquer outro dispositivo improvisado

e Para fins de icamento, utilizar somente ferramentas de
icamento adequadas.

e Nao fazer furos, ndo soldar parafusos com olhal ou
adicionar qualquer outro tipo de dispositivo de icamento
na superficie externa do atuador

e Ndo levantar o conjunto atuador e vélvula com os olhais
de icamento do atuador, somente levantar o conjunto
atuador/valvula usando os olhais de icamento da vélvula

e Cada montagem deve ser estimada separadamente para
um icamento seguro e correto

e Evite puxar ou movimentos bruscos durante o icamento e
evite empurrar a carga

e Durante as operacdes de icamento, ndo manuseie as
eslingas e/ou o atuador

7.2  Instru¢des de Icamento

NOTA: Indicacao de peso, centro de gravidade, pontos
de icamento sao relatados dentro da documentacao
especifica do projeto.

Consulte a documentacao especifica do projeto antes de
icar o atuador.

e Antes de icar o atuador, remover a energia elétrica e
ventilar todos os vasos de pressao

e (Coloque as eslingas téxteis com olho como mostrado na
Fig. 7.1

e Enganchar de uma eslinga de corrente adicional na placa
de icamento dos tanques de gas/dleo

A O atuador deve permanecer na horizontal; equilibrar
a carga.

e Se o atuador estiver equipado com um tanque reserva ou
de referéncia, prenda uma corrente no olhal de icamento
adicional no suporte traseiro

e Angulo p devem estar entre 0° e 45° como mostrado na
Fig. 7.2)

Fig 7.1 Icamento

Fig 7.2 Angulo de icamento

rotorie
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8. Armazenamento

9. Armazenamento a Longo Prazo

Os atuadores Rotork sdo totalmente testados antes de deixar
a fabrica.

A fim de manter o atuador em boas condicdes até a
instalacdo, sao recomendadas pelo menos as seguintes
medidas:

e Verificar presenca e montagem de tampoes de p6

e Armazenar em local seco e arejado. Evitar exposicdo ao
sol por longos periodos

e Mantenha o atuador no palete de embarque até a
instalacao

A Nunca coloque o atuador diretamente no chao.

e Proteger a area de acoplamento das valvulas (flange
adaptador e junta de acoplamento, etc.) com dleo
antiferrugem, por exemplo, Mobilarma LT ou equivalente

e Proteger contra a acdo do tempo, cobrindo os atuadores
com folhas de polietileno apropriadas

e Verifique a condicdo do atuador a cada 6 meses e
verifigue se as medidas de protecdo acima permanecem
em vigor

A Remover a embalagem somente no momento da
instalacao.

A Os orificios de ventilagdo dos atuadores devem
ser protegidos com folha de polietileno para evitar a
entrada de agua durante o armazenamento.

Se for necessario um armazenamento a longo prazo, outras
operacbes devem ser realizadas para manter o atuador em
boas condicbes de trabalho:

e Substituir os tampoes plasticos por tampdes metalicos

e Armazenar em local seco e arejado. Evitar exposi¢do ao
sol por longos periodos

e Acione o atuador a cada 12 meses:

e Cicle o atuador (utilizando gas nitrogénio com nivel
de pureza >99,999%) a pressao de trabalho indicada
na placa de identificacao

e Cicle o atuador com todos os controles existentes
(ou seja, dois cursos completos - um aberto, outro
fechado) pelo menos 5 vezes

e Cicle o atuador equipado com o override manual
hidraulico por meio das bombas manuais por 4 cursos
completos

e Desconecte o fonte de gas de gasoduto e o
sistema elétrico (se presente) do atuador, e feche
cuidadosamente todas as conexdes roscadas do
atuador

e Remover as tampas dos componentes elétricos (se
presente) para garantir que os terminais de controle
estejam limpos e livres de oxidacdo e umidade. Remontar
as tampas

e Em caso de armazenamento por mais de 12 meses antes
da instalacdo, recomenda-se operar o atuador para
verificar o funcionamento correto

Manual de Instalacao, Comissionamento e Manutencao




10. Instalacdo na Valvula

Antes de prosseguir, leia e compreenda as informacdes sobre
Saude e Seguranca.

NOTA: A valvula deve ser fixada adequadamente antes
de realizar as seguintes opera¢oes de acordo com as
instrucoes fornecidas pelo Fabricante da Valvula.

A Antes de realizar qualquer operacao, verifique os
desenhos operacionais e os numeros TAG. Consulte a
Rotork para qualquer informacao adicional.

10.1 Acoes Preliminares

ﬁé Verificar se a classificacdo ATEX do atuador é
compativel com o zoneamento da planta. Consulte a
placa de identifica¢do do atuador.

e Alinha de centro do cilindro é normalmente alinhada a
linha de centro da tubulacéo associada

e Assegurar que todos os fixadores estejam
adequadamente apertados, para evitar afrouxamento
durante a operagao, levando em conta as vibragbes
induzidas pela dindmica da tubulacao

e As tubulacoes utilizadas para fornecer energia de gas
de gasoduto para o atuador devem estar livres de
contaminantes e detritos. Assegurar que as tubulacoes
sejam adequadamente fixadas e suportadas para minimizar
o0 estresse repetitivo induzido pela dinamica da tubulacao

e Garantir que ndo haja vazamentos de nenhuma conexao
de gas de gasoduto. Aperte conforme necessario

10.2 Instrucoes

A montagem pode ser feita por:

e Montagem direta usando o flange da carcaca do atuador
com furos rosqueados

e Usando um adaptador e uma junta de acoplamento entre
o atuador e a valvula

A posicao de montagem do atuador deve estar de acordo com o

projeto do atuador, os requisitos da planta e 0 modelo da valvula.

A fim de montar o atuador na vélvula, proceda da seguinte
maneira:

e Verificar as dimensdes de acoplamento do flange e haste
da valvula; devem atender as dimensdes do acoplamento
do atuador

e Colocar a vélvula na posicao fechada. O atuador é
fornecido na posicdo fechada. Verificar a posicao do
atuador por meio do indicador de posi¢do no corpo
central ou no interruptor de limite (se presente)

e Limpar o flange de acoplamento da valvula e remover
qualquer coisa que possa impedir a aderéncia ao flange
do atuador. A graxa deve ser completamente removida

e Lubrificar a haste da vélvula com 6leo ou graxa, para
facilitar a montagem

e |evante o atuador de acordo com as instrucdes de
Manuseio e Icamento (secdo 7)

e Se possivel, colocar a haste da valvula na posicao vertical
para facilitar a montagem - neste caso o atuador deve ser
levantado enquanto o flange de acoplamento é mantido
na posicao horizontal

e Se a montagem for feita usando um adaptador e uma
junta de acoplamento, monte a junta de acoplamento na
haste da valvula antes de proceder com a montagem do
atuador

e Nao exercer nenhuma forca ao baixar o atuador sobre a
valvula

A instalacdo deve ser realizada por pessoal qualificado.

é As maos devem ser mantidas afastadas da area de
acoplamento.

e Fixar o atuador a valvula por meio de conexdes roscadas
(parafusos, pinos roscados e porcas)

e Apertar os parafusos ou as porcas dos pinos roscados de
conexdo com o torque correto, de acordo com o tamanho e
as caracteristicas do material dos parafusos instalados pelo
cliente

A Apoiar o atuador até que os parafusos de fixacao
estejam completamente instalados e apertados
corretamente.

A Atencao:

Nao pressurize o atuador/adaptador de valvula.

e Verificar possiveis danos na pintura e reparo, se
necessario, de acordo com as especificacdes de pintura

Fig 10.1 Exemplo de montagem de atuador/valvula

rotorie




11. Remocao da Valvula

O usuario final esta encarregado de remover o atuador da
valvula.

A A remocao deve ser feita somente por pessoal
qualificado, usando/usando os dispositivos de protecao
pessoal apropriados.

A Nao remova o atuador se a valvula estiver
bloqueada na posicao intermediaria. Entre em contato
com o servico de atendimento ao cliente da Rotork.

A fim de desmontar o atuador da vélvula, proceda da
seguinte maneira:

e Cortar o fornecimento de gés e energia elétrica

e Ventilar qualquer tanque de armazenamento (se presente)
e Remover o tubo de fornecimento de gés do atuador

e Liberar qualquer pressao do grupo de controle

e Ventilar o circuito de gas de acordo com as instrucdes em
Ventilacdo do Circuito de Gas (secdo 12.11)

e Remover as linhas de controle e sinalizacdo dos
componentes elétricos

e (Colocar eslingas no atuador de acordo com as instrucoes
de Manuseio e Icamento (secao 7)

e Desenroscar os parafusos ou porcas dos pinos roscados
que fixam o atuador a vélvula

e Levantar e remover o atuador da valvula

10 Manual de Instalagao, Comissionamento e Manutencao




12. Operagao

As seguintes instrucdes devem ser seguidas e integradas no
programa de seguranca do usudrio final ao instalar e utilizar
os produtos Rotork. Leia e salve todas as instrucoes antes da
instalacdo, operacdo e manutencao deste produto.

Siga todas as adverténcias, precaucdes e instrucdes marcadas
e fornecidas com o produto.

Instalar o equipamento conforme especificado nas
instrucoes de instalacdo da Rotork e de acordo com os
cédigos de pratica locais e nacionais aplicaveis. Conectar
todos os produtos as fontes de gas de gasoduto
adequadas.

Quando forem necessarias pecas de reposicao, certifique-se
de que o técnico de servico qualificado utilize somente pecas
de reposicao especificadas pela Rotork.

As substituicdes invalidarao qualquer certificacdo de area
perigosa e podem resultar em incéndio, choque elétrico,
outros perigos ou operacao inadequada.

12.1 Descricao

O atuador da série HPG é um atuador de acdo dupla de alta
pressao projetado especificamente para usar gas de gasoduto
como fonte de energia motriz.

Os principais componentes de um atuador HPG sao
mostrados nas figuras 12.1, 12.2 e 12.3.

IT DESCRICAO QUANT

1A1.1 Obturador Mecénico de 2
Extremidade

1A1.2 Corpo central 1

1A1.3 Cilindro hidraulico 1

1A1.4 Cilindro Pneumatico de Alta 1
Pressao

1P1 Bomba Hidraulica de Override 1
(Sobreposicéo)

c1 Bloco de gas 1

151 Caixa de interruptores de 1
limite

1V50A Valvulas solenoides (ABRIR) 1

1V508B Valvulas solenoides (FECHAR) 1

Tabela 1: Lista de pecas HPG

Os principais componentes de um atuador direto a gas sao:
e Atuador pneumético de alta pressao

e Cilindro hidraulico equipado com bomba manual

e Caixa de interruptores de limite

e Bloco de gés

A Utilizar somente dispositivos de controle fornecidos
pela Rotork.

Veja mais paragrafos para descricdo das funcoes principais e
componentes principais para funcdes especificas.

1A1.3 1P1

Fig 12.1  Principais componentes do HPG (1 de 2)

IV50B IV50A

Fig 12.2  Controle de gds

1A1.4 1A1.2

Fig 12.3  Principais componentes do HPG (2 de 2)
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12. Operagao

12.2 Descricao Operacional

Apos ser filtrado, o gas flui para dentro do cilindro
pneumatico de alta pressdo do atuador através das valvulas de
controle (bloco de gés)dependendo da direcao do curso (abrir
ou fechar).

Estes atuadores também s&o equipados com uma bomba de
override (sobreposicdo) manual hidraulica de emergéncia,
operada por uma bomba manual hidraulica

é Os atuadores HPG expelem gas de alimentacao
para a atmosfera durante a operacao normal. Isto pode
representar um risco inaceitavel em algumas aplica¢oes.

Para mais detalhes, consulte o Diagrama Operacional
fornecido para a aplica¢ao especifica.

12.3 Ajuste do Curso Angular

A Certas valvulas incorporam seus proprios batentes.
Para tais valvulas, recomenda-se que as posi¢oes do
parafuso de parada do atuador coincidam com a posicao
de parada da valvula.

A Nao utilize o atuador fora da faixa operacional de
90° = 5°,

O curso angular é ajustado ajustando os parafusos de parada
parafusados no flange final do cilindro pneumético de alta
pressao e do cilindro hidraulico, respectivamente.

A Um ajuste incorreto do curso angular poderia
causar danos ao atuador, a valvula e/ou ao pessoal.

12.3.1 Ajuste da posicao da valvula fechada
Ajuste o parafuso de parada localizado na flange final do
cilindro pneumatico de alta pressdo, da seguinte forma:

e Use o acionamento manual hidraulico para pressurizar
o cilindro até que o atuador atinja a posicao totalmente
fechado

e Verificar onde o curso angular do atuador para. Deve
parar bem na posicao totalmente fechada da valvula

Para mudar a posicdo de parada:

Retirar a porca da tampa (5) e arruela de vedacao / O-ring (2).

m—

—A—
P

Soltar porca de parada (3).

e Use o override manual hidraulico para pressurizar o
cilindro (movendo a vélvula em direcao a posicdo de
abertura); o pistao se afastard do parafuso de parada (1)

e Se o0 atuador néo alcancou a posicao totalmente fechada:

Ajuste o parafuso de parada (1) no sentido horario.

(-

12 Manual de Instalacao, Comissionamento e Manutencao




12.

Operagao

Se o atuador parou além da posicao totalmente fechada:

Ajuste o parafuso de parada (1) no sentido horario.

Verificar a nova posicdo angular obtida com um curso de
fechamento

Repetir esta operacao até obter o angulo desejado
Segurar o parafuso de parada (1) com uma chave inglesa

e aperte a porca de parada (3). Verificar se a arruela de
vedacdo / O-ring (2) esta colocada corretamente

Insira a arruela de vedacédo / O-ring entre a porca de
parada e a porca de tampa. A arruela de vedacdo / O-ring
(2) deve ser devidamente centrada no recesso usinado na
porca da tampa

Segure a porca de parada (3) com uma chave inglesa e
aperte a porca da tampa (5)

12.3.2 Ajuste da posicao da valvula aberta

Ajuste o parafuso de parada localizado na flange final do
cilindro hidraulico do override manual, como segue:

e Use o override manual hidraulico para pressurizar o
cilindro até que o atuador atinja a posicao totalmente
aberta.

e Verificar onde o curso angular do atuador para. Ela deve
parar bem na posicao totalmente aberta da vélvula.

e Para mudar a posicdo de parada:

Retirar a porca da tampa (5) e arruela de vedacao / O-ring (2).

—

-

J— .r.i_
— ]

Soltar porca de parada (3).

B
t 3

e Use o override manual hidraulico para pressurizar o cilindro
(movendo a vélvula em direcéo a posicao de fechamento);
o pistao se afastara do parafuso de parada (1)

e Se o0 atuador ndo alcancou a posicao totalmente aberta:

Ajuste o parafuso de parada (1) no sentido anti-horério.

- .y

e Se o0 atuador parou além da posicao totalmente aberta:

Ajuste o parafuso de parada (1) no sentido horario.
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12.

Operagao

Verificar a nova posicdo angular obtida com um curso de
abertura

Repetir esta operacdo até obter o angulo desejado

Nota: Durante esta operacao, é normal perder uma
pequena quantidade de 6leo através da rosca do
parafuso de parada (1)

Segurar o parafuso de parada (1) com uma chave inglesa
e apertar a porca de parada (3) Verificar se a arruela de
vedacdo / O-ring (2) esta colocada corretamente

Insira a arruela de vedacédo entre a porca de parada e a
porca de tampa. A arruela de vedagado / O-ring (2) deve
ser devidamente centrada no recesso usinado na porca
da tampa

Segure a porca de parada (3) com uma chave inglesa e
aperte a porca da tampa (5)

12.4 Override com bomba manual

O override (sobreposicdo) manual é uma caracteristica padrao
da linha HPG. O projeto incorpora um cilindro separado para
override hidraulico para garantir a separacdo completa do gés
de gasoduto de alta pressao do fluido hidraulico.

Para a operacdo de override manual, consulte PM-HPG2-004
(secao 16).

12.5 Ajuste do interruptor de limite

Caso o atuador seja fornecido com interruptores de limite,
seu ajuste deve ser feito pelo usuério durante as operacdes de
teste do atuador na vélvula.

Os interruptores de limite devem ser ajustados para que
sejam acionados um pouco antes do curso angular do
atuador ser interrompido pelos batentes mecanicos.

A Antes de realizar qualquer operacdo em componentes
elétricos, leia e siga as precaucoes de seguranca relatadas
no manual de manutencao do fabricante. Risco de
modificacdo temporaria da prote¢do de componentes.

A Desligue a alimentacao elétrica antes de remover a
tampa da caixa de interruptores de limite.

e Retirar a tampa da caixa

12.5.1 Chave de Limite de Fechamento
e Colocar o atuador/vélvula na posicao totalmente fechada
e Desacoplar o came de limite de fechamento

e Girar o came de limite de fechamento até que o
interruptor de fechamento esteja ativo

e Encaixar o came no retentor estriado

12.5.2 Chave de Limite de Abertura
e (Colocar o atuador/valvula na posicao totalmente aberta
e Desacoplar o came de limite de abertura

e Girar o came de limite de abertura até que o interruptor
de abertura esteja ativo

e Encaixar o came no retentor estriado

NOTA: Onde 3 ou mais interruptores de limite sao
instalados, mova o atuador para a(s) posicao(Ges) de
sinaliza¢ao adicional(s) e ajustar as cames para cada local.

e Cicle a valvula FECHADA e ABERTA varias vezes para
garantir a calibracdo adequada

e Montar novamente a tampa da caixa, verificando se a
vedacdo da tampa esta posicionada corretamente

e Girar o eixo da tampa manualmente, alinhando-o ao eixo
da caixa de interruptores, e encaixa-lo

e \Verificar se o indicador de posicao indica corretamente a
posicao da valvula

e Reconectar fontes de alimentacao

Para mais informacodes, consulte a literatura do fabricante da
chave de limite.
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12. Operagao

Fig 12.4 Caixa de interruptores de limite tipica

12.6 Ajuste do regulador de fluxo

Reguladores de fluxo no override manual séo ajustados na
fabrica de acordo com o(s) tempo(s) de curso especifico(s) do
Servico.

Caso seja necessaria uma regulagem fina, as seguintes acoes
devem ser realizadas:

e Remover as tampas do regulador de fluxo,
desparafusando-as manualmente

e Gire os reguladores de fluxo, por meio de uma chave
Allen, no sentido horario para baixar a vazao

e Girar os reguladores de fluxo por meio de uma chave
Allen, no sentido anti-horério, para aumentar a vazao

e Acionar o atuador para verificar o(s) tempo(s) de curso
e Realizar a afinacdo anterior até atingir o(s) tempo(s) de

curso necessario(s)

A Nao aperte os reguladores de fluxo completamente
fechados: problema de perda de funcionalidade do
atuador.

) Bomba
Abrir manual
regulador
Fechar
de fluxo
regulador
de fluxo

u—

Fig 12.5 Detalhe do override manual

12.7 Fornecimento de energia por gas de
gasoduto

Verificar a faixa de pressao de alimentacdo permitida na
etiqueta do atuador.

A Verificar a composi¢cdao do meio. Entre em contato
com a Rotork para verificar a compatibilidade com o
meio de fornecimento.

12.8 Conexao com tubulacao
Operacoes preliminares

e Verificar os tamanhos dos tubos e acessorios de acordo
com as especificacdes aplicaveis da planta

e Limpar o interior dos tubos de conexao, lavando-os com
um detergente adequado e soprando ar para dentro deles

e Os tubos de conexdo devem ser adequadamente
moldados e fixados para evitar tensdo ou afrouxamento
das conexdes roscadas

NOTA: Para conexdes de fluido rosqueadas conicas,
aplicar uma camada fina de produto de vedacao de
rosca (Loctite 577 ou equivalente) para garantir uma
boa vedacao.

A Conectar a fonte de energia por gas de gasoduto de
acordo com o diagrama de operacao aplicavel, consulte
o trabalho especifico para obter detalhes.

Se valvula(s) de isolamento ndo estdo presentes no atuador,
o usuario final deve instalar valvula(s) com dispositivo de
travamento na(s) porta(s) de conexao de gas do atuador
principal.

A conexao ao fornecimento de gas de gasoduto depende do
diagrama de operacao especifico, um exemplo é mostrado na
figura a seguir:

Coletor de entrada

Conexao de gas

Valvula de isolamento

Fig 12.6 Fornecimento principal unico
NOTA: Entre a linha principal e o atuador, o didametro
externo minimo sugerido para o condutor é de 12 mm (aos

cuidados do usuario).

Consulte o diagrama de operacao especifico para
configuracao de aplicacao especifica.
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12. Operagao

12.9 Conexoes elétricas 12.10 Partida

A Verificar a tensdo de alimentacdo dos componentes Durante a partida do atuador, é necessario verificar se:

elétricos, antes da partida. e A pressao de fornecimento de gas é a prescrita

& O acesso a condutores elétricos vivos é proibido e Qs valores de tensdo de alimentagdo dos componentes
em areas perigosas, a menos que seja feito sob uma elétricos (bobinas de vélvulas solenoides, interruptores de
permissdo especial. Caso contrario, toda a energia deve limite, pressostatos, etc.).se aplicavel) sdo como prescrito
ser isolada e a unidade deslocada para uma area nao o Controles do atuador, tais como controle remoto,
perigosa para reparos. controle local, controle de emergéncia, etc. (se aplicavel)

funcionam corretamente
ﬁé Prevenir cargas eletrostaticas em areas

potencialmente explosivas. ¢ Os sinais remotos de entrada estdo corretos

e 0O ajuste dos componentes da unidade de controle esta
A conexao elétrica pode ser feita da seguinte forma: de acordo com as exigéncias da planta

* Retirar a fonte de alimentacao e As conexdes gas/hidraulicas ndo apresentam vazamentos.

e Remover os plugues de protecdo plasticos das entradas Se necessario, aperte as conexGes

dos cabos e As pecas pintadas ndo foram danificadas durante as
operacoes de transporte, montagem ou armazenamento.
Pelo contrério, apos ter removido a ferrugem, reparar as
pecas danificadas seguindo as especificacbes de pintura
aplicaveis

e Usar somente acessorios de reducao devidamente
certificados, prensa-cabos, conexdes e cabos a prova de
explosao

e Os prensa-cabos devem ser apertados nas entradas

roscadas, para garantir a protecdo a prova d'agua e de e O atuador e todas as suas partes trabalham como

explosao esperado

e Prestar atencdo a instalacao correta dos anéis em O dos * O tempo de operacao esta de acordo com os requisitos
prensa-cabos para evitar infiltracao de agua e detritos A O usuario final deve garantir o mesmo potencial
dentro dos componentes elétricos de tensao entre a valvula e o atuador e fornecer o

aterramento apropriado. O usuario final deve indicar e

e O tamanho do cabo de alimentacao elétrica deve se ©
manter as conexodes de aterramento no atuador.

adequar a demanda de energia elétrica

e Inserir 0s cabos de conexao através dos prensa-cabos
e efetuar a montagem de acordo com as instrucées do
fabricante do prensa-cabos

e (Conecte os fios dos cabos aos blocos de terminais de
acordo com o diagrama elétrico aplicavel

e Conexdes elétricas devem ser feitas usando condutos
rigidos e cabos de manobra para evitar tensdes mecanicas
nas entradas dos cabos

e Nas entradas ndo utilizadas da caixa de juncao, substituir
os tampoes plasticos por tampdes metalicos aprovados,
a fim de garantir a vedacao e cumprir os codigos de
protecdo contra explosdo

e Montar as tampas dos componentes elétricos, prestando
atencdo aos selos

e Uma vez concluidas as conexoes, verificar a
funcionalidade dos componentes elétricos

& Atuador e componentes elétricos devem ser
protegidos de faiscas elétricas, raios, campos
magnéticos ou eletromagnéticos, aos cuidados
do usuario.
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12. Operagao

12.11 Ventilacdao do Gas de Circuito

Em algumas ocasides, por exemplo para manutencao, pode
ser necessario drenar o circuito hidraulico e ventilar o gas
presente no sistema.

Siga as instrucdes a seguir:
e Remover o fornecimento de energia elétrica

e Fechar a valvula de isolamento de fornecimento de gas

Valvula de
isolamento

Fig 12.7

e Esvaziar o tanque de reserva (se presente) e o tanque
de ruptura de linha (se presente) Abrindo a(s) valvula(s)
de drenagem

e Operar o override manual da valvula solenoide tanto no curso
aberto como no fechado até que seja exibida uma presséo de
0 barg no manémetro

"

Fig 12.8

é Verificar se todo o gas esta liberado antes de
prosseguir com qualquer outra operacao.

Ap6s a ventilacdo do gas e todas as outras operacdes terem
sido realizadas, restaurar as condicoes iniciais:

e Fechar as vélvulas de respiro do tanque de reserva e do
tanque de ruptura de linha (se presente)

e Abrir as vélvulas de isolamento do fornecimento de gés de
gasoduto.
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13. Desmontagem e Descarte

14. Rotork Vendas e Servicos

Antes de desmontar o atuador, verifique se alguma de suas
partes ainda esta sob pressdo. O mandmetro principal do
bloco de gas deve indicar 0 barg.

e \Verificar se o tanque de reserva (se aplicavel) esta
despressurizado, caso contrario abra lentamente a vélvula
de drenagem

e \Verificar se o tanque de referéncia (se aplicavel) esta
despressurizado, caso contrario abra lentamente a vélvula
de drenagem

e Verificar se os seletores locais/remotos estao na posicao
remota

O fluido hidraulico usado deve ser descartado
com seguranca, de acordo com as leis e regulamentos
ambientais locais.

e Desmontar o atuador, separar e dividir as diversas partes
e componentes de acordo com o tipo de material

e Descartar as pecas de aco, ferro fundido e ligas de
aluminio como sucata de metal

e Eliminar a borracha, PVC, resinas, etc. separadamente,
de acordo com as regulamentacdes nacionais e regionais
existentes

e Os componentes elétricos devem ser descartados
separadamente em locais de descarte especializados

Os atuadores fabricados apds 1993 ano ndo contém amianto
ou seus derivados.

Se seu atuador Rotork tiver sido corretamente instalado e
selado, ele dara anos de servico sem problemas. Caso vocé
necessite de assisténcia técnica ou pecas de reposicao,

a Rotork garante o melhor servico do mundo. Entre em
contato com seu representante Rotork local ou com a fabrica
diretamente no endereco indicado na placa de identificacao,
citando o tipo e o numero de série do atuador.

Alguns atuadores tém uma lista especial de pecas de
reposicdo. Consulte a documentacéo especifica do projeto
para obter mais detalhes
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15. Solucao de Problemas
ID FALHA CAUSAS POSSIVEIS MEDIDAS CORRETIVAS
e Sem fornecimento de gas e Abrir a valvula de isolamento na linha
9 de abastecimento de gas
) . . e Limpar o filtro de gas de acordo com
e Filtro de gas entupido (Se presente) PM-HPG2-006 (secao 16)
e Ajuste o regulador de fluxo de acordo
e Regulador de fluxo fechado com as instrucoes de ajuste do
regulador de fluxo (secao 12.6)
e Falha do seletor local e Contate o servico de atendimento ao
1 Falta de acionamento da vélvula cliente da Rotork
por controles locais . 3 ontate o servico de atendimento ao
( troles locais) e Falha do bloco de gas Contat ico de atendi t
9 cliente da Rotork
e Baixa pressao de alimentacao e Restaurar a pressao de alimentacdo
e Dispositivo de limite de torque e Contate o servico de atendimento ao
intervencao indevida (Se aplicavel) cliente da Rotork
e Falha na vélvula e Consulte a documentacao do
' fabricante da valvula
e Tubulacdes bloqueadas, esmagadas ou . -
cOMm Varamento e Limpar ou reparar conforme necessario
e Sem fornecimento elétrico e Restaurar o fornecimento elétrico
e Sem fornecimento de gas e Abrir a vélvula de isolamento na linha
9 de abastecimento de gas
) . . e Limpar o filtro de gas de acordo com
e Filtro de gas entupido (se presente) PM-HPG2-006 (secao 16)
e Ajuste o regulador de fluxo de acordo
e Regulador de fluxo fechado com as instrucoes de ajuste do
regulador de fluxo (secao 12.6)
e Falha da valvula solenoide e Contate o servico de atendimento ao
cliente da Rotork
2 Falta de acionamento da valvula e Falha do bloco de gés e Contate o servico de atendimento ao
(por controle remoto) 9 cliente da Rotork
e Baixa pressao de alimentacao e Restaurar a pressao de alimentacdo
e Dispositivo de limite de torque e Contate o servico de atendimento ao
intervencao indevida (Se aplicavel) cliente da Rotork
e Consulte a documentacao do
fabricante da vélvula
* Valvula/falha do atuador e Para orientacao de atuadores consulte
o0 Manual de Instalacdo e Manutencao
da GH (PUB011-007)
e Tubulagdes blogueadas, esmagadas ou . -
Com vazamento e Limpar ou reparar conforme necessario
e Posicione o seletor, relacionado
e Posicdo incorreta do seletor hidraulico a operacao a ser realizada, em
manual / remoto modo “manual” e acione a bomba
relacionada
e Falha do manual do seletor hidraulico/ | ¢  Contate o servico de atendimento ao
remoto cliente da Rotork
e Sem fornecimento de gas e Abrir a vélvula de isolamento na linha
9 de abastecimento de géas
e Oleo abaixo do nivel permitido e Encher com 6leo
Falta de acionamento da valvula e Ajuste o regulador de fluxo de acordo
3 e Regulador de fluxo fechado com as instrucoes de ajuste do

(por override manual)

regulador de fluxo (secao 12.6)

e Valvula de alivio de bomba manual
intervencado indevida

Contate o servico de atendimento ao
cliente da Rotork

e  Falha da valvula / atuador

Consulte a documentacao do
fabricante da valvula

Para orientacao de atuadores consulte
o0 Manual de Instalacdo e Manutencao
da GH (PUB011-007)

e Tubulacées bloqueadas, esmagadas ou
com vazamento

Limpar ou reparar conforme necesséario
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15. Solucao de Problemas
ID FALHA CAUSAS POSSIVEIS MEDIDAS CORRETIVAS
. - . - e Restaurar o valor correto da pressao de
e Baixa pressao de alimentacao ; -
alimentacao
. . e Ajuste o regulador de fluxo para
e Ajuste incorreto do regulador de fluxo aumentar a taxa de fluxo (secao 12.6)
e Consulte a documentacao do
4 Baixo d fabricante da valvula
aixo tempo de curso .
P e Alto torque de vélvula / atuador e Para orientacao de atuadores consulte
o0 Manual de Instalacdo e Manutencao
da GH (PUB011-007)
e Oleo abaixo do nivel permitido. e Encher com 6leo
e Tubulacbes bloqueadas, esmagadas ou | ¢  Limpar ou reparar conforme
com vazamento necessario.
- . - e Restaurar o valor correto da pressao de
e Alta pressdo de alimentacao . -
. alimentacao
5 Répido tempo de curso -
e Ajuste incorreto do regulador de fluxo *  Ajuste o regulador de fluxo para
! reduzir a taxa de fluxo (secao 12.6)
e Ajuste incorreto dos batentes * Verificar a posicao dos parafusos
. de parada mecanica e ajustar, se
L mecanicos . <
6 Posicdo incorreta da valvula necessario (secao 12.3)
e Sinal incorreto dos interruptores de e Verificar a posicdo dos interruptores de
limite limite (ver 12.5)
e Selos desqastados e Substituir os selos de acordo com
9 PM-HPG2-009 (secio 16)
e Consulte a documentacao do
7 Vazamento fabricante da valvula
e Falha da vélvula / atuador e Para orientacdo de atuadores consulte
o0 Manual de Instalacdo e Manutencao
da GH (PUB011-007)
8 Indicacdo de pressao incorreta por e Falha no manémetro e Trocar manémetro de acordo com o
mandémetro CM-HPG2-001 (secao 16)

Para outros problemas, favor contatar o Servico de Atendimento ao Cliente da Rotork.
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16. Manutencao Periodica

A Rotork recomenda realizar as seguintes verificacées para ajudar a cumprir com as regras e regulamentos do pais de instalacdo
final:

A Remover o fornecimento de gas de gasoduto antes de proceder com operacées de manutencao, descarga de
acumuladores ou tanques, exceto quando indicado de outra forma.

Cronograma de manutencao periodica

ATIVIDADE DE MANUTENCAO PERIODICIDADE REFERENCIA

Meses Anos
Verificacao visual de componentes externos e grupos de controle 6
Verificar a soldagem. Em caso de anomalias entre em contato com RFS 6
Verificar se a tampa do grupo de controle est4 fechada e travada 6
Verificar se ha vazamentos nas conexdes pneumaticas. Apertar os - 1
acessorios dos tubos conforme necessario
Limpeza - 1 PM-HPG2-001 pagina 22
Verificacao visual da pintura. Verificar a auséncia de danos. Reparo, se - 1
necessario, de acordo com a especificacao de pintura
Teste funcional - 1 PM-HPG2 -002 pagina 23
Verificar componentes elétricos e conexdes de aterramento - 1 PM-HPG2 -003 péagina 24
Teste funcional por override (sobreposicao) manual - 1 PM-HPG2 -004 péagina 25
Descarga de condensado do desidratador de gas 6 - PM-HPG2 -005 péagina 26
Limpeza do filtro de gas - 1 PM-HPG2 -006 pagina 27
Substituicdo dos elementos filtrantes do desidratador de gas (se aplicavel) - 1 PM-HPG2 -007 pagina 28
Limpar o suspiro de gas da vélvula de limite de fechamento (se aplicavel) 1 PM-HPG2 -008 pagina 29
Substituicao de selos de cilindros - 5 PM-HPG2 -009 péagina 30

Tarefa de manutencao corretiva

Em caso de falha, de acordo com os detalhes na secao 15, as seguintes operacoes podem ser executadas pelo usudrio final.

ATIVIDADE DE MANUTENCAO REFERENCIA

Substituir o manémetro no controle de gas CM-HPG2 -001 péagina 31
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Componente: Atuador HPG Tarefa: Limpeza

Equipamentos, Ferramentas, Materiais: Avisos:

Compressor de ar
Documentacédo do projeto (valores de pressao de projeto e operacao)

Operacoes Preliminares:

Descricao:

A Remover o fornecimento de gas de gasoduto antes de prosseguir.

1. Remover o pé da superficie externa do atuador soprando ar

& Nao polir / esfregar superficies ndao metalicas com um pano seco. As ferramentas e procedimentos de limpeza ndo devem produzir
faiscas ou criar condi¢oes adversas no ambiente durante as operac6es de manutencao, a fim de evitar possiveis riscos de explosao.

Prevenir cargas eletrostaticas em areas potencialmente explosivas.
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Componente: Atuador HPG Tarefa: Teste funcional

Equipamentos, Ferramentas, Materiais: Avisos:

Cronometro
Documentacéo do projeto (tempos de curso necessarios)

Operacoes Preliminares:

Descricao:
NOTA: O atuador deve ser conectado ao fornecimento de energia de gas de gasoduto para realizar o seguinte teste.

1. Operar o atuador
2. Realizar o curso varias vezes por controle local e remoto (se aplicavel)
A O atuador expele gas de alimentacao para a atmosfera durante a operacdo normal.

Usar EPI incluindo dispositivo de respiracdo em funcao do tipo de fornecimento de meio utilizado.

3. Verificar se o atuador esta funcionando corretamente
4. Observe o(s) tempo(s) de curso
5. \Verificar se o(s) tempo(s) de curso estd/ao como requerido

Em caso de tempos de curso fora do intervalo requerido, consulte a Identificacao / Solucao de Problemas 4, 5 (secdo 15) para restaurar.
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Componente: Atuador HPG (Componentes elétricos)

Tarefa: Verificar componentes elétricos e conexdes de aterramento.

Equipamentos, Ferramentas, Materiais:
Documentacédo do projeto

Avisos:

AP0

Operacoes Preliminares:

Descricao:

Risco de modificacdo temporaria da protecdo de componentes.
Usar somente roupas antiestaticas.

Remover a tampa dos componentes elétricos

Verificar componentes de dispositivos elétricos

Verificar a estanqueidade dos blocos terminais

Verificar a auséncia de umidade e oxidacao

Verificar os selos dos prensa-cabos

Verificar a conexdo de aterramento e restaurar, se necessario

ok WwN =

& Desligar o fornecimento de energia elétrica antes de trabalhar com dispositivos elétricos.
Leia e siga as precaucgoes de seguranca relatadas no manual de manutencao do fabricante.
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Componente: Override (sobreposicdo) manual Tarefa: Teste funcional do override manual
Equipamentos, Ferramentas, Materiais: Avisos:
Documentacao do projeto @ @ @ @ @
Operacoes Preliminares:
Descricao:
Operacao de abertura
1. Verificar se o atuador nao esta na posicdo completamente
aberto
2. Mova o seletor remoto/local (1Z50B) em posicao “local” (L) (se
presente)
3. Girar a vélvula 1V2 completamente no sentido horério até parar
para permitir a operacdo manual
4. Mude a valvula operada manualmente 1V1 para a posicao N
aberta o
5. Opere a bomba hidraulica 1P1
6. Retornar vélvula 1V1 para a posicao central
7. Girar a vélvula 1V2 completamente no sentido anti-horério até
parar para permitir a operacéo remota FECHAR ABRR
8. Mover seletor remoto/local (1Z50B) para a posicdo “remota”
(se presente) |
Operagao de fechamento
9. \Verificar se o atuador nao esta na posicdo completamente
fechado
10. Mova o seletor remoto/local (1Z50B) em posicao “local (L) (se
presente)
11. Girar a valvula 1V2 completamente no sentido horério até parar
para permitir a operacdo manual
12. Deslocar a valvula operada manualmente 1V1 para a posicao de
fechamento
13. Operar a bomba hidraulica 1P1
14. Retornar valvula 1V1 para a posicao central
15. Girar a valvula 1V2 completamente no sentido anti-horario até
parar para permitir a operacao remota
16. Mover seletor remoto/local (1Z50B) para a posicdo “remota”
(se presente)
Bomba 1P1
Valvula 1v2 Valvula 1V1

rotorie
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Componente: Filtro de gas do desidratador (se presente) Tarefa: Descarga do condensado do desidratador de gas

Equipamentos, Ferramentas, Materiais: Avisos:
Documentacédo do projeto
Chave inglesa (10 mm)

Operacgoes Preliminares: Ventilacao do Gas de Circuito (secao 12.11)

Descricao:

A Remover o fornecimento de gas para evitar uma operacao
nao intencional. Mova a(s) valvula(s) de isolamento na linha de
abastecimento de gas (fornecido por RFS ou pelo usuario final)
para a posicao fechada. Bloquear a valvula para evitar a abertura
involuntaria.

Consulte a documentacao especifica do projeto.

1. Ventilar o circuito de gas de acordo com as instrucoes em
Ventilacao do Gas de Circuito (secao 12.11)

2. Solte cuidadosamente o parafuso da vélvula de drenagem e
drene o condensado

3. Quando todo o condensado tiver sido ejetado, aperte o
parafuso

4. Abrir a valvula de isolamento na linha de abastecimento de gas

Filtro
desidratador

Valvula de
drenagem

Valvula de
isolamento

Fig 16.1 Desidratador de filtro
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Componente: Filtro mecanico de gas Tarefa: Limpeza do filtro de gés

Equipamentos, Ferramentas, Materiais: Avisos:
Chave inglesa (22 mm)
Documentacéo do projeto

Operacgoes Preliminares: Ventilacao do Gas de Circuito (secao 12.11)

Descricao:

A Remover o fornecimento de gas para evitar uma operacao
nao intencional. Mova a(s) valvula(s) de isolamento na linha de
abastecimento de gas (fornecido por RFS ou pelo usuario final)
para a posicao fechada. Bloquear a valvula para evitar a abertura
involuntaria.

1. Ventilar o gas presente no sistema de acordo com as instrucdes
em Ventilacdo do Gas de Circuito (secdo 12.11)

2. Certifique-se de que nao haja pressao de gas no circuito. O
manometro deve mostrar O barg

3. Desaparafusar o filtro de gas (1Z20A) (Posicao e numero de
filtros variam em caso de coletor com 1 entrada ou 2 entradas)
usando a chave inglesa

4. Limpar o filtro com ar comprimido

5. Verifique se os O-rings do filtro estdo em boas condicdes; caso
contrario, substitua-os

6. Lubrificar o O-ring com graxa (secao 18.1)

7. Remontar o filtro de gas

8. Abrir a valvula manual na linha de abastecimento de gas A ; I
- Filtros de gas:

1Z20A, 17208

Valvula de
isolamento

Filtro de gés
1220A

Vélvula de
isolamento
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Componente: Filtro do desidratador de gas Tarefa: Substituicdo dos elementos filtrantes do desidratador de gas (se
aplicavel)
Equipamentos, Ferramentas, Materiais: Avisos:

Compressor de ar

Documentacéao do projeto

Chave inglesa (16 mm)
Chave Allen (6 mm)

Operacoes Preliminares: Ventilacao do Gas de Circuito (secao 12.11)

Descricao:

A Remover o fornecimento de gas para evitar uma operacao
nao intencional. Mova a(s) valvula(s) de isolamento na linha de
abastecimento de gas (fornecido por RFS ou pelo usuario final)
para a posicao fechada. Bloquear a valvula para evitar a abertura
involuntaria.

Consulte a documentacao especifica do projeto.
1. Ventilar o circuito de gas de acordo com as instrucdes em

Ventilacao do Gas de Circuito (secao 12.11)
Certifique-se de que nao haja pressdo de gas no circuito. O
manometro deve mostrar O barg
Desaparafusar quatro parafusos de soquete sextavados (2)
Retirar a tigela (3)
Desaparafusar o parafuso (5)
Remover o elemento filtrante (6)
Limpar tigela e valvula de drenagem (1)
Substituir elementos filtrantes (6) e aparafusar parafuso (5) no
corpo
9. Verifique se o0 O-ring (4) estd em boas condicdes, caso contrario -

substitua-o 5 —_— -
10. Lubrificar o O-ring com graxa (secéo 18.1)
11. Remontar a tigela com flange (3) e fixa-la com parafusos (2) 4 —> —
12. Apertar a vélvula de drenagem (1)
13. Abrir a valvula manual na linha de abastecimento de gas

N

© N U AW

1—»1‘

—11 1l

N
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Componente: Vélvula de limite de fechamento Tarefa: Limpar o suspiro de gas da valvula de limite de fechamento

Equipamentos, Ferramentas, Materiais: Avisos:

Chave inglesa (16 mm)
Ar comprimido

Documentacédo do projeto

Operacoes Preliminares:

Acoes preliminares
1. Consulte a documentacao especifica do projeto
Descricao:

1. Retirar o suspiro de gas %" BSP com uma chave de 16 mm
2. Limpar o suspiro de gas com ar comprimido
3. Reinstalar o suspiro de gas

Fechar suspiro
de gas da

valvula de limite
de fechamento
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Componente: Atuador HPG - cilindro pneumético de alta pressao Tarefa: Substituicdo de selos cilindricos

Equipamentos, Ferramentas, Materiais: Avisos:

Selos de reserva

Chave inglesa

Ferramentas de icamento
Documentacéao do projeto

Operacoes Preliminares: Ventilacdo do Gas de Circuito (secao 12.11) Remocéao da valvula

Descricao:

A Remover o fornecimento de gas de gasoduto antes de prosseguir.
Acoes preliminares

Mova o atuador para a posicao fechada

Ventilar o gas presente no sistema de acordo com as instrucdes em Ventilacao do Gas de Circuito (secao 12.11)

A pressao deve mostrar O bar

Remover os componentes (por exemplo, caixa de interruptores de limite, tanque de armazenamento de gas, tanque de reserva) localizados
na tampa do corpo central, se houver

Remover os tubos hidraulicos e de gas de gasoduto

Remover o atuador da valvula (secédo 11)

7. Posicionar o atuador em uma bancada de trabalho (se possivel) ou em uma posicao estavel

AW =

o w

Para substituicao de selos pneumaticos de cilindros de alta pressao, consulte o Manual de Instalacao e Manutenciao GH (PUB011-007)

8. Reinstale os tubos hidraulicos e de gas de gasoduto

9. Instalar os componentes (por exemplo, caixa de interruptores de limite, tanque de armazenamento de gas) localizado na tampa do corpo
central, se houver

10. O atuador deve ser testado antes de ser montado na vélvula

11. Cicle o atuador varias vezes, utilizando exclusivamente gas nitrogénio seco, para verificar o funcionamento e a auséncia de vazamentos

12. Verificar se as pecas pintadas nao foram danificadas durante a desmontagem e/ou remontagem

13. Se necessario, repinte-os de acordo com as especificacoes de pintura aplicaveis

14. O atuador esta agora pronto para ser montado na vélvula
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Componente: Controle de gas Tarefa: Substituir o Manémetro de Pressdo no Controle de Gas

Equipamentos, Ferramentas, Materiais: Avisos:

Manoémetro de pressao
Chave inglesa (14 mm)

Operagoes Preliminares: Ventilacao do Gas de Circuito (secao 12.11)

Descricao:

A Remover o fornecimento de gas de gasoduto antes de prosseguir.

Ventilar o gas presente no sistema de acordo com as instrugdes em Ventilagdo do Gés de Circuito (secdo 12.11)
Cuidadosamente desatarraxar o manémetro

Substituir por outro

Apertar o manémetro

Conectar o fornecimento de gas de gasoduto

Verificar se 0 manémetro de pressao indica corretamente a pressao no circuito

ouvhWwN =

Manémetro de
pressao
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17. Lista de Pecas

Para lista de pecas de reposicao, consulte o Manual de Instalacdo e Manutencao da GH (PUB011-007).

18. Especificacdo de Graxa e Oleo Hidraulico

Em geral, ndo ha necessidade de lubrificar o atuador porque seu mecanismo é lubrificado por toda a vida. O éleo e a graxa
padrao para atuadores Rotork scotch yoke sdo mostrado abaixo. Se uma alternativa foi especificada e/ou fornecida, favor

consultar a documentacao especifica do trabalho.

18.1 Graxa

A seguinte graxa é recomendada para lubrificacdo de componentes mecanicos de dupla forquilha (scotch yoke) para faixa

de temperatura -29 a +60 °C (-20 a +140 °F):

FABRICANTE

DOW CORNING
CORPORATION

Nome comercial

MOLIKOTE® P40

QUANTIDADE DE GRAXA NA CARCACA

Cor

MARROM CLARO

Penetracao nao trabalhada (ISO 2137)

310-350 mm/10

Viscosidade do 6leo a 40 °C (104 °F) (DIN 51 562)

360 mm?¥/s

Temperatura de servico

-40 a 230 °C (-40 a 446 °F)

Ponto de gota (ISO 2176)

NENHUM

Testador de quatro esferas

Tamanho do Corpo Qtd (kg/lb)
Central
065 0.3/066
085 0.3/066
100 0.3/066
130 0.4/088
160/161 0.5/1.10
200/201 0.5/1.10
270/271 0.8/1.76
350 1.2/2.64

Carga de solda (Din 51 350 pt.5) 3000 N
Cicatriz de desgaste sob carga de 800 N ( Din 51 350 0.94 mm
pt.5)

Coeficiente de Friccaol!

Teste de Parafuso - u Rosca 0.16
Teste de Parafuso - p Cabeca 0.08

1 Coeficiente de atrito em conexao parafusada, M12x1,75, 8,8, sobre superficie enegrecida

A seguinte graxa é recomendada para lubrificacdo de componentes mecanicos da dupla forquilha (scotch yoke) para faixa

de temperatura -46 a +40 °C (-51 a +104 °F):

Fabricante MOBIL

Nome comercial MOBILTEMP®SHC 100TM
Grau NLGI 2

Cor MARROM CLARO

Penetracéo, Densidade, Viscosidade

Penetracao trabalhada a 25 °C (77 °F) (ASTM D 217)

280

Viscosidade do 6leo a 40 °C ( 104 °F) ASTM D445)

100 cSt

Temperatura

Ponto de gota (ASTM D 2265)

>260 °C (>500 °F)

Carga - Capacidade de transporte, protecao contra desgaste, vida Util

Testador de quatro esferas (ASTM D 2266) 0.4 mm
Carga de solda (ASTM D 2596) >200
Protecao contra a corrosao (ASTM D6138) 0
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18. Especificacdo de Graxa e Oleo Hidraulico

18.2 Oleo Hidraulico

Esta é a especificacdo padrao de 6leo para atuadores a gas de alta pressao Rotork que trabalham a temperaturas entre
-20 a +60 °C (-4 a +140 °F). O mesmo se aplica a lubrificacdo de vedacoes e ranhuras para fins de manutencao.

Fabricante MOBIL

Nome comercial DTE 10 EXCEL 32
Grau de Viscosidade 1SO 32

Viscosidade, ASTM D 445

cSt @ 40 °C (104 °F) 32.7

cSt @ 100 °C (212 °F) 6.63

indice de Viscosidade, ASTM D 2270 164
Viscosidade Brookfield ASTM D 2983, cP @ -20 °C (-4 °F) 1090
Viscosidade Brookfield ASTM D 2983 cP @ -30 °C (-22 °F) 3360
Viscosidade Brookfield ASTM D 2983 cP @ -40 °C (-40 °F) 14240
Rolamento de rolos conicos (CEC L-45-A-99), % Perda de viscosidade 5

Densidade 15 °C, ASTM D 4052, kg/L 0.8468
Corrosao por Tira de Cobre, ASTM D 130, 3 hrs @ 100 °C (212 °F) 1B
Caracteristicas da Ferrugem, ASTM D 665B Pass

Teste de engrenagem FZG, DIN 51534, Estagio de falha 12

Ponto de fluidez, ASTM D 97 -54 °C (-65 °F)
Ponto de fulgor, ASTM D 92 250 °C (482 °F)
Sequéncia de espuma I, II, lll, ASTM D 892, ml 20/0
Resisténcia dielétrica, ASTM D877, kV 49

Toxicidade Aqudtica Aguda (LC-50, OECD 203) Aprov.

Esta é a especificacdo padrao de dleo para atuadores a gas de alta pressao Rotork que trabalham a temperaturas entre
-46 a +40 °C (-51 a +104 °F). O mesmo se aplica a lubrificacao de vedacdes e ranhuras para fins de manutencao.

Fabricante MOBIL

Nome comercial UNIVIS HVI
Grau de Viscosidade ISO 32
Viscosidade, ASTM D 445

¢St @ 40 °C (104 °F) 13.5

¢St @ 100 °C (212 °F) 53

indice de Viscosidade, ASTM D 2270 404
Viscosidade cinematica @ -40 °C (-40 °F), ASTM D 371 ¢St

445

Corrosao por Tira de Cobre, ASTM D 130 1A

Ponto de fluidez, ASTM D 97 -60 °C (-76 °F)
Ponto de fulgor, ASTM D 92 101 °C (214 °F)

Um oleo alternativo pode ter sido especificado para sua aplicacao.
Favor consultar a documentacao especifica do servico.
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