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Jednocinny pohon se svafovanym télesem Dvojcinny pohon se svafovanym télesem
Tento navod obsahuje dulezité bezpe¢nostni informace. Pfed Rotork si vyhrazuje pravo tento navod bez piredchoziho
instalaci, provozem nebo udrzbou zafizeni si jej dukladné upozornéni upravovat, doplhovat a vylepsovat.

prectéte tak, abyste mu rozuméli.
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1. Uvod

2. Normy a predpisy

Tento navod je zaméfen na Udrzbu a obsahuje pokyny pro
pohony fadu GP. Vieobecné informace o aktudtorech Rotork
jsou uvedeny v uzivatelské pfiru¢ce dodavané samostatné.

V tomto nadvodu jsou vystrazna oznaceni znazornéna ikonami
v souladu s bezpeénostnimi znackami podle normy ISO 7010:

Obecné nebezpedi

Rozdrceni nebo skiipnuti rukou

Uraz elektrickym proudem

Vybusny material

B> > P

Sluzby zdkaznikam

Technickou podporu vém poskytne oddéleni sluzeb zékaznikdim
spole¢nosti Rotork:

E-mail: rfs.internationalservice@rotork.com

Rotork, Via Padre Jacques Hamel, 138B, Porcari,
Lucca, 55016, IT. Tel: +39 0583-222-1

Rotork plc, Brassmill Lane, Bath, Velka Britanie.
Tel +44 (0)1225 733200

Pohony urcené pro ¢lenské staty EU byly navrzeny, vyrobeny a
testovany podle systému fizeni kvality v souladu s normou EN
I1SO 9001:2015 a s nasledujicimi pfedpisy a smérnicemi.

e 2006/42/ES: Smérnice o strojnich zafizenich
® 2014/68/EU: Smérnice o tlakovych zafizenich (PED)

e 2014/34/EU: Smérnice pro bezpecnostni zafizeni a systémy
pro pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu (ATEX)

e 2014/30/EU: Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
e ENISO 12100: Smérnice o bezpecnosti strojnich zafizeni

e EN60079-14: Vybusné atmosféry — ¢ast 14: Navrh, vybér
a zfizovani elektrickych instalaci

e [SO 80079-36: Neelektricka zafizeni pro vybusné atmosféry —
zakladni metody a pozadavky

e EN 1127-1: Vybusné atmosféry — prevence a ochrana proti
vybuchu

e |SO 80079-37: Neelektrickd zafizeni pro vybuiné atmosféry -
neelektrické typy ochrany bezpecénou konstrukci ,c”, hlidani
inicia¢nich zdroja ,b" kapalinovy zavér ,k“

e UNIEN ISO 7010: Bezpec¢nostni znacky

e EN 13445: Netopené tlakové nddoby
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3. Obecné informace

4, Zdravi a bezpecnost

Cilem tohoto navodu je umoznit kompetentnim uzivateldm
instalaci, provoz a udrzbu jednocinnych a dvoj¢innych aktuator(i
Rotork GP (GP/S a GP/D).

Mechanickou instalaci je tfeba provést podle popisu v tomto
navodu a v souladu s pfislusnymi narodnimi predpisy a postupy.

Udrzba a provoz musi probihat v souladu s narodni legislativou
a zékonnymi ustanovenimi upravujicimi bezpecné pouzivani
tohoto zafizeni platnymi v misté instalace.

Veskeré kontroly a opravy v nebezpecnych oblastech jsou
zakazany, pokud nejsou v souladu s narodni legislativou

a zakonnymi ustanovenimi platnymi pro konkrétni nebezpecnou
oblast.

Pouzivejte pouze nahradni dily schvélené spolecnosti Rotork.
Zarizeni za zadnych okolnosti neupravujte ani nepozménujte,
protoze by to mohlo vést k neplatnosti podminek udéleni
certifikace.

Instalovat, udrzovat a opravovat aktuatory Rotork mohou pouze
skoleni a zkuseni operatofi. Prace je tieba provadét v souladu

s pokyny v tomto ndvodu. UZivatel a osoby pracujici na tomto
zafizeni musi znat své povinnosti vyplyvajici ze vsech zdkonnych
ustanoveni tykajicich se ochrany zdravi a bezpec¢nosti na
pracovisti.

Operatofi musi vzdy pouzivat vhodnou osobni ochranné
prostredky (OOP) v souladu s pfedpisy platnymi v misté provozu.

Vhodné pouziti

Aktudtory fady Rotork GP byly specialné vyvinuty pro motorizaci
Ctvrtotackovych ventild, jako jsou kulové ventily, klapky nebo
uzaviraci ventily instalované na potrubi pro pfepravu a distribuci
ropy a plynu.

A Nespravné pouziti mlze poskodit zafizeni nebo zpUsobit
situace nebezpecné pro zdravi a bezpecnost. Spole¢nost
Rotork odmita jakoukoli odpovédnost za tirazy nebo hmotné
skody zplisobené pouzitim zafizeni pro jiné ucely, nez jaké
jsou popsany v tomto navodu.

Pred instalaci zafizeni ovéfte, zda je vhodné pro zamyslené
pouziti. Pokud si nejste jisti, obratte se na spole¢nost Rotork.

41  Zbytkova rizika

Zbytkova rizika vyplyvajici z hodnoceni rizik zafizeni
provedeného spolec¢nosti Rotork.

4.2 Tepelnarizika

Riziko

Preventivni opatieni

Riziko

Preventivni opatreni

4.3 Hluk
Riziko

Preventivni opatreni

4.4  Zdravotni
Riziko

Preventivni opatreni

Riziko

Preventivni opatreni

Horky/studeny povrch béhem
normalniho provozu (RES_01).

Operatofi musi pouzivat ochranné
rukavice.

V prasném prostiedi nesmi povrchova
teplota zafizeni prekrocit 2/3 teploty
vzniceni prachu. V pfipadé nanosu

o tloustce 5 mm se teplota vzniceni
prachu snizuje o 75 °C.

Udrzujte povrchy zafizeni ¢isté.
Naplénujte pravidelné ¢isténi pomoci
vhodné vlhké antistatické tkaniny.

Hluk >85 dB béhem provozu (RES_05).

Operatoii musi pouzivat ochranu sluchu.
Operatofi se béhem provozu nesmi
zdrzovat v blizkosti zafizeni.

Unik kapaliny pod tlakem béhem
normalniho provozu (RES_02).

Veskeré armatury musi byt radné
utésnény. Vsechny upevnovaci svorky
musi byt sprdvné utazeny a utésnény.

Riziko intoxikace (podle typu pouzitého
média) (RES_06).

Operatoii musi pouzivat OOP a pfipadné
dalsi prostredky (dychaci pristroje) podle
typu pouzitého média.

4.5 Mechanicka rizika

Riziko

Preventivni opatreni

Riziko

Preventivni opatreni
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Nekontrolovany pohyb (dalkové
ovladani) (RES_03). (Toto riziko se tyka
pouze aktuatord s ovladacim panelem.)

Zajistéte, aby aktuator nemohl byt
ovladan na délku. Pfed spusténim
odpojte pfivod stlateného plynu,
vypustte vsechny tlakové nadoby
a odpojte elektrické napajeni.

Pfitomnost pohyblivych ¢asti (stfedové
téleso, adaptér ventilu) (RES_04)

Aktudtor nespoustéjte ani netestujte,
pokud je demontovana trubka valce.




4, Zdravi a bezpecnost

5. Oznaceni a Stitky

Riziko

Preventivni opatreni

Preventivni opatreni

Riziko

Preventivni opatreni

Ztréta stability s moznym vymr$ténim
dilt (RES_08).

V ptipadé poruchy aktuator
nerozebirejte. Postupujte podle
pokyn( v tomto navodu a kontaktujte
spolec¢nost Rotork.

Naplénujte pravidelnou udrzbu
zahrnujici kontrolu utazeni.

Pfitomnost potenciélni energie (RES_10)
béhem demontaze.

PFfi demontdzi aktudtor nerozebirejte.
Postupujte podle pokynt v tomto
navodu a kontaktujte spolecnost Rotork.

4.6 Magneticka rizika

Riziko

Preventivni opatreni

Riziko magnetického pole, ruseni
a exotermickych reakci.

Koncovy uzivatel musi zajistit, aby
aktudtor a jeho dily byly instalovany
mimo dosah magnetického

pole, elektromagnetického pole,
zdrojud radioaktivniho zéareni a
elektroakustickych ménica, které by
mohly mit vliv na jeho funkci.

(Toto opatreni plati pouze pro aktuatory
vybavené ovladacim panelem.)

PFi udrzbé nepouzivejte kyselé
a zasadité roztoky.

4.7  Elektrostaticka rizika

Riziko

Preventivni opatreni

Nevodivé ¢asti zafizeni mohou vytvaret
elektrostaticky naboj rizikovy
v nebezpecnych oblastech.

Povrchy nelestéte ani necistéte suchou
tkaninou. Povrchy zatizeni Cistéte pouze
vhodnou vihkou antistatickou tkaninou.
Operatofi musi nosit vhodny antistaticky
odév a pouzivat nastroje, které
nevytvareji staticky naboj. Uzivatel musi
zajistit, aby provozni prostiedi a veskeré
materidly v okoli aktudtoru nenarusovaly
bezpecnost pouzivani aktuatoru nebo
ochrany zajistované aktuatorem.

Aktuator je zvenku oznacen nasledujicim Stitkem:

T ® T
Lo - rotore -0
| fluid systems |
LUCCA ITALY

SERIAL No.:

TAG No.:

MODEL:

ACT. MIN/MAX OP. PRES.

PO.__ Monthiyear: ___
112 G Exh IIC T5 Gb X
112D Ex h IlIC T5 Db X
IP 66M / 67M

© Dossier tech. TR 219-X &

Obrdzek 5.1  Stitek aktudtoru

Typ ochrany ATEX: konstrukéni bezpecnost ,c”.

Teplotni tiida T5 plati i pro pfipad, Ze aktudtor nema zadny
vnitini zdroj tepla. Maximalni teplota aktuatoru je blizka
teploté okoli nebo provozni kapaliny, podle toho, ktera je vyssi.
Normalni rozsah provoznich teplot je -30 az +100 °C. Teplotni
rozsah je stanoven v technické dokumentaci projektu. Na
vyzadani jsou k dispozici specialni aplikace pro teploty mimo
vyse uvedeny rozsah.

Stitek ATEX neuvadi maximalni teplotu prosttedi a/nebo
provozni kapaliny; tyto informace jsou uvedeny v technické
dokumentaci projektu.

U aktuatoru s oznacenim CE (PED) se pouziva také nasledujici
stitek:

[
& rotorne -

c € 1370  fluidsystems
SERIAL NUMBER:
CYLINDER CODE:
PED CAT. : FLUID:
VOLUME (V): L MONTH/YEAR:
MAX WORKING PRESS.: bar
DESIGN PRESS. (PS): bar
TESTING PRESS. (PT): bar
MIN./MAX DESIGN TEMP.(TS): <4}CA

Obrdzek 5.2  Stitek aktudtoru PED

Odstranéni stitku neni povoleno.
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6. Provozni limity

Teplota: -30 az +100 °C pro standardni aplikace 6.3 Tabulka utahovacich momentt
-20 az +100 °C pro aplikace PED =
. . o DOPORUCENY UTAHOVACI MOMENT
-40 az +100 °C pro aplikaci pfi nizkych (érouby tiidy 8.8)
teplotach
P Velikost Sroubu Nm Ft.Lb
-60 az +100 °C pro aplikaci pti velmi
P . M6 8.5 6
nizkych teplotach
. . i M8 20 15
Konstruk¢ni tlak: AZ 12 bar(g) Viz dokument RFS TR-579,
k dispozici na vyzadani M10 40 30
Provozni tlak: Viz dokument RFS TR-579, M12 > 40
k dispozici na vyzadani M14 10 81
A M16 220 162
Nepouzivejte zafizeni mimo jeho provozni limity.
. P o wer M20 430 317
Ovéite provozni limity na typovém stitku.
L Lo y M22 425 313
V potencidlné vybusném prostfedi zabrarite, aby teplota
vnéjsiho povrchu dosahla bodu vzniceni. m24 585 431
. Y P M vio s Mm27 785 579
Povrchova teplota pohonu pfimo zavisi na teploté pouzité
procesni kapaliny a podminkéch ozafovéni. Koncovy uZivatel M30 1250 921
musi zkontrolovat povrchovou teplotu sestavy, aby nemohla M33 1400 1030
prekrocit mmlmalvrln tey:’>lotu vzniceni plynu, ktera klasifikuje M36 1750 1290
oblast s nebezpecim vybuchu.
M48 5000 3688
Prach a necistoty nahromadéné na pohonu zpomaluji jeho
PR P M64 9200 6786
chlazeni a pfispivaji ke zvyseni vnéjsi teploty.

6.1  Povolené typy kapalin

Pneumaticky pohon je navrzen pro provoz s plynem,
pristrojovym vzduchem: s filtraci ¢astic < 40 um (tfida 7 dle

ISO 8573-1, tabulka 1), rosnym bodem < -20 °C (tfida 3 dle

ISO 8573-1, tabulka 2), celkovou koncentraci oleje < 5 mg/m3
(tfida 4 dle ISO 8573-1, tabulka 3); neni-li v konkrétni projektové
dokumentaci uvedeno jinak.

A Pohon nepouzivejte v pfitomnosti otevieného ohné.

6.2 Ocekavana zivotnost

Ocekdavana zivotnost je za normalnich provoznich podminek
a s planovanou udrzbou delsi nez 25 let.

Rada GP Navod k instalaci, uvedeni do provozu a udrzbé




7. Manipulace a zvedani

A Zvedat pohon a manipulovat s nim by méli jen Skoleni
a zkuseni pracovnici.

Pohon je dodavan zabaleny na paletach vhodnych pro béznou
manipulaci.

A S pohonem manipulujte opatrné. Palety nikdy nestohujte.

71 Doporuceni ke zvedani

e Zvedaci zafizeni a zavés musi byt vhodné dimenzovéany
s ohledem na hmotnost a rozméry pohonu.

e Nepouzivejte poskozené zavésy.

e Zavés nesmi byt zkrdcen uzly, Srouby ani jinym provizornim
zafizenim.

e Kezvedani pouzivejte pouze vhodné zvedaci néstroje.

e Do vnéjsiho povrchu pohonu nevrtejte otvory, nepfivafujte

k nému srouby s oky ani k nému nepfipojujte zadny jiny typ
zvedaciho zafizeni.

e  Zvedaci oka pohonu nepouzivejte ke zvedani pohonu
spolec¢né s ventilem.

e Bezpecné a spravné zvedani kazdé sestavy je tfeba zvazit
samostatné.

e Béhem zvedani se vyhybejte tahlim a prudkym pohyb0m.
Na bfemeno netlacte.

e Béhem zvedani nemanipulujte se zavésy ani s pohonem.
Nevstupujte pod zavésené biemeno.

7.2 Pokyny ke zvedani

Poznamka: Udaje o hmotnosti, téZisti a zvedacich bodech jsou
uvedeny v konkrétni projektové dokumentaci.

Pfi jiné nez vodorovné orientaci pohonu si pred zvedanim
prostudujte konkrétni projektovou dokumentaci.

e Pred zvedanim pohonu odpojte elektrické napajeni
a vypustte vSechny tlakové naddoby (pokud se pouzivaji).

e Vpfipadé jednocinného pohonu zahdknéte dvojity fetézovy
zavés za zvedaci oka, jak ukazuje obr. 7.1.

e Vpfipadé dvoj¢inného pohonu zahaknéte dvojity retézovy
zavés za zvedaci oko na pneumatickém valci a textilni zavés
za koncovou piirubu stredového télesa, jak ukazuje obr. 7.2.

A Pohon musi zlistat ve vodorovné poloze; v pfipadé potieby
bfemeno vyvazte..

Uhel B musi byt od 0° do 45°, viz obrazek nize.

Obrdzek 7.1  Zveddni (jednocinny pohon do velikosti 161)

rotorie
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7. Manipulace a zvedani

Obrdzek 7.3  Zveddni (jednocinny aktudtor velikosti 200-350)

Obrdzek 7.2 Zveddni (dvojc¢inny pohon do velikosti 161)

Obrdzek 7.4  Zveddni (dvojcinny aktudtor velikosti 200-350)

Rada GP Navod k instalaci, uvedeni do provozu a udrzbé




8. Skladovani

9. Dlouhodobé skladovani

Pohony Rotork byly pfed dodanim pIné testovany.

Aby pohon zUstal az do instalace v dobrém stavu, doporucujeme
dodrzovat alespon nasledujici opatieni:

e Zkontrolujte, zda jsou nasazeny prachové uzavéry.

e Pohon skladujte na suchém, dobfe vétraném misté.
Nevystavujte jej dlouhodobé pfimému slune¢nimu svitu.

e Pohon ponechejte na pfepravni paleté az do instalace.
A Pohon nikdy nepokladejte pfimo na zem.

e Kryt stfedového télesa musi sméfovat nahoru.

e Opatfete oblast ptipojeni k ventilu (pfirubu adaptéru,
spojovaci kloub atd.) antikoroznim olejem (Mobilarma LT
nebo ekvivalentnim).

e Pohon chrante pred povétrnostnimi vlivy zakrytim
vhodnymi polyetylenovymi féliemi.

e Kazdych Sest mésicli zkontrolujte stav pohonu a ovéite vyse
uvedena ochranna opatfeni.

A Obal odstrante az tésné pied instalaci.

A Vypoustéci otvory pohonu musi byt chranény
polyetylenovou félii, aby se zabranilo pronikani vihkosti
béhem skladovani.

Pfi dlouhodobém skladovéni jsou nutna dalsi opatreni, kterd
zajistuji udrzeni pohonu v dobrém provoznim stavu:

e Vyménte plastové uzavéry za kovové.

e Pohon skladujte na suchém, dobfe vétraném misté.
Nevystavujte jej dlouhodobé pfimému slunecnimu svitu.

e Kazdych 12 mésict provedte s pohonem nékolik
pracovnich cykld:

e Pripojte pohon ke zdroji filtrovaného, dehydrovaného
vzduchu s pracovnim tlakem uvedenym na typovém
Stitku.

e Provedte alespon pét pracovnich cykll se vsemi
ovladacimi prvky (tj. dva Uplné zdvihy - jedno otevfeni,
jedno zavieni).

® Provedte s pohonem vybavenym mechanickym ru¢nim
ovladanim nebo hydraulickym ru¢nim ovladanim ctyfi
uplné zdvihy pomoci ru¢niho ovladani.

e Odpojte pohon od zdroje stla¢eného plynu a od
elektrického napéjeni (pokud se pouziva) a viechny zavitové
pripojky peclivé uzaviete.

e Sejméte kryty elektrickych soucasti (pokud se pouzivaji)
a zkontrolujte, zda jsou svorky ovladani ¢isté, suché a
nezoxidované. Znovu osadte kryty.

e Pokud pohon pred instalaci skladujete déle nez 12
mésicu, doporucujeme jej nejprve spustit a ovérit jeho
spravnou funkci.
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10. Montaz na ventil

Pred pokracovanim si prectéte informace o ochrané zdravi
a bezpecnosti a ujistéte se, Ze jim rozumite.

Poznamka: Pfed provedenim nasledujicich operaci je tfeba
ventil fadné zajistit podle pokynt jeho vyrobce.

A Pred provedenim jakychkoli operaci zkontrolujte
provozni vykresy a ¢isla na Stitku.

Dalsi informace ziskate od spolec¢nosti Rotork.

10.1 Pripravné kroky

& Zkontrolujte, zda je klasifikace ATEX pohonu kompatibilni
se zénami v daném provozu. Viz typovy stitek pohonu.

e Stfedova osa vélce se obvykle zarovnava s osou piislusného
potrubi.

e VSechny upevnovaci prvky fadné utahnéte, aby se vlivem
vibraci zptsobenych dynamikou potrubi nemohly uvolnit.

e Potrubi ptivadéjici plyn do pohonu nesmi obsahovat
necistoty a kontaminanty. Zkontrolujte, zda je potrubi fadné
upevnéno a podepreno, aby se minimalizovalo opakované
namahani vyvolané dynamikou potrubi. Zkontrolujte, zda
vsechny pfipojky plynu spravné tésni. V pfipadé potieby je
dotahnéte.

10.2 Pokyny
Montaz pohonu na ventil Ize provést nasledovné:

e Piimym namontovanim s pouzitim pfiruby télesa pohonu
se zavitovymi otvory.

e S pouzitim adaptéru a spojovaciho kloubu mezi pohonem
a ventilem.

Montazni poloha pohonu musi odpovidat jeho konstrukci,
pozadavkim mista instalace a modelu ventilu.

Pfi montazi pohonu na ventil postupujte takto:

e Zkontrolujte, zda pfipojovaci rozméry pfiruby ventilu
a vietena odpovidaji pfipojovacim rozmérdm pohonu
(viz dokument PUB083-001).

e Pohon je dodavén v klidové poloze (u jednocinné verze).
Nastavte ventil do spradvné polohy odpovidajici klidové
poloze pohonu. Zkontrolujte polohu pohonu pomoci
ukazatele polohy na sttedovém télese nebo na koncovém
spinaci (pokud je k dispozici).

e QOcistéte pripojovaci pfirubu ventilu a odstrarite vse, co by
mohlo branit pfilnuti k pfirubé pohonu. Mazivo je nutno
zcela odstranit.

e Zkontrolujte a ocistéte pfipojovaci otvor a opatrete jej
mazivem (spojovaci kloub na strané ventilu).

e Montaz Ize usnadnit namazanim vietena ventilu olejem
nebo mazivem.

e Zvednéte pohon podle pokynl pro manipulaci a zvedani
(Cast 7).

e Pokud je to mozné, nastavte pro usnadnéni montaze
vieteno ventilu do svislé polohy. V takovém piipadé je
tieba pfi zvedani pohonu udrzovat pfipojovaci pfirubu ve
vodorovné poloze.

e Pokud se montaz provadi pomoci adaptéru a spojovaciho
kloubu, pred pokra¢ovanim v montazi pohonu namontujte
spojovaci kloub na vieteno ventilu.

e Piispousténi pohonu na ventil nepouzivejte silu.

A Instalaci musi provadét kvalifikovani pracovnici.
Nezasahujte rukama do oblasti pfipojeni.

e Upevnéte pohon k ventilu pomoci zavitovych spojl (Srouby,
cepy a matice).

e Utadhnéte Srouby nebo matice spojovacich ¢epl spravnym
momentem v zavislosti na velikosti a materidlovych
charakteristikach Sroub( instalovanych zakaznikem.

A Zajistéte, aby byl pohon podepien, dokud neni zcela
nainstalovan a upeviiovaci sSrouby nejsou spravné utazeny.

A Pozor: Pohon /adaptér ventilu netlakujte.

e  Zkontrolujte pfipadné poskozeni natéru a v pfipadé potieby
je opravte podle specifikace natéru.
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11. Demontaz z ventilu

Za demontdaz pohonu z ventilu odpovida koncovy uzivatel.

A Demontaz smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici
pouzivajici vhodné osobni ochranné prostiedky.

A Pohon nedemontujte, pokud je ventil zablokovany

v mezipoloze. Obratte se na sluzby zakaznikim spole¢nosti

Rotork.

Pfi demontdzi pohonu z ventilu postupujte takto:

* Vypnéte elektrické napajeni.

e Uzavrete pfivod stlaceného plynu nebo hydraulické kapaliny.

e Uvolnéte tlak z ovladaci sestavy.

e Odpojte od pohonu pfivodni potrubi.

e Odpojte fidici a signalni vodice od elektrickych soucésti
(pokud se pouzivaji).

e Zavéste pohon podle pokynl pro manipulaci a zvedani
(¢ast 7).

e Odsroubujte sSrouby nebo matice z ¢epl upevnujicich pohon
k ventilu.

e Zvednéte a sejméte pohon z ventilu.

Obrdzek 11.1 Priklad sestavy pohonu a ventilu
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12. Provoz

Pfi instalaci a pouzivéni produktt Rotork je tfeba dodrzovat
nasledujici pokyny, které je nutno rovnéz zaclenit do
bezpecnostniho programu pro koncového uzivatele. Pred
instalaci, provozovéanim a servisem tohoto produktu si prectéte
a uschovejte vsechny pokyny.

Dodrzujte véechna varovani, upozornéni a pokyny vyznacené na
produktu a dodavané s produktem.

Zaftizeni nainstalujte podle pokynu k instalaci od spole¢nosti
Rotork a v souladu s platnymi mistnimi a narodnimi predpisy.
Vsechny produkty ptipojte ke spravnym pfivodim plynu.

V pfipadé potieby nahradnich dild dbejte, aby kvalifikovany
servisni technik pouzival pouze nédhradni dily stanovené
spolec¢nosti Rotork.

Pouziti jinych dild zneplatni certifikaci pro nebezpecné oblasti
a mUZe mit za nasledek pozar, Uraz elektrickym proudem, vznik
jinych nebezpeci nebo nespravnou funkci.

12.1 Popis

Pohony fady GP/S jsou pneumatické jednocinné pohony
s vratnou pruzinou specidlné navrzené s ohledem na ucinnost
a spolehlivost v naro¢nych provozech.

Pohony GP/S mohou byt sestaveny ve verzi s oteviranim nebo
zaviranim pruzinou. Lze je vybavit nouzovym ru¢nim ovladanim
pro pfipad vypadku pfivodu kapaliny.

Hlavni dily pohonu GP/S jsou nasledujici:

Kulisovy mechanismus, ktery prevadi linearni pohyb
pneumatického valce na rotacni pohyb vhodny k ovladani
¢tvrtotackovych ventild, jako jsou kulové ventily, klapky
nebo uzaviraci ventily. Je k dispozici v ,symetrickém”

i ,Sikmém” provedeni s ohledem na pozadavky na tocivy
moment ventilu v rGznych aplikacich.

Kulisovy mechanismus je umistén v dokonale utésnéném
télese ze svafované uhlikové oceli nebo litiny, které slouzi
jako ochrana proti korozi a zarucuje bezpecnost pracovnikd
béhem provozu.

Chromovana vodici ty¢ zajistuje oporu v pficném sméru
a spravné vyrovnani pistnice. Chromovani zabrarnuje korozi
a minimalizuje kluzné tfeni.

Kluzné bloky a pouzdra tfmenu jsou vyrobena z bronzu,
ktery snizuje tfeni a zarucuje dlouhou Zivotnost.

Pneumaticky valec vyrobeny z uhlikové oceli.

Trubka valce je zevnitf elektrolyticky poniklovand, coz
zajistuje dokonalé dynamické utésnéni, odolnost proti korozi
a nizké tfeni.

Pist je vyroben z uhlikové oceli. Dynamické plovouci tésnéni
pistu dale snizuje tfeni a zabranuje efektu trhavych pohybi

i po delsi dobé bez provozu. Kluzny krouzek z teflonu vede
pist ve valci a zajistuje dobrou radialni inosnost.

Chromovana pistnice zaru¢uje dokonale dynamické tésnéni,
odolnost proti korozi a nizké treni.

Dynamicka tésnéni valcd jsou specidlné navrzena tak, aby
umoznovala pouziti bez mazani.

Pruzinova kazeta (pouze u jednoc¢inného pohonu) tvofena
svarenym kontejnerem obsahujicim sestavu pruziny s
ramem, ktery brani pruziné, aby presahovala pfedem
nastavenou délku.

Dva mechanické dorazové Srouby umoznujici nastaveni
Uhlového zdvihu ventilu.

Mechanicky vizualni ukazatel polohy pfimo pfipojeny
k vietenu ventilu, ktery ukazuje polohu ventilu po celou
dobu zdvihu pohonu.

Na pféani Ize pohony fady GP vybavit dalSim pfislusenstvim (jako
je skiin koncovych spinacd, pozicionér, vysilac polohy, ovladaci
panel atd.)

Pouzivejte pouze ovladaci zafizeni dodavana spolecnosti Rotork.

A Instalace jakéhokoli pfislusenstvi na zakladni pohon musi
zachovat jeho stupen kryti (IP).
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12. Provoz

Hlavni dily pohon( GP/S ukazuji obr. 12.1, obr. 12.2 a obr. 12.3.
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w
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N

Obrdzek 12.1  Hlavni dily pohonu GP/S (litinové téleso)
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Obrdzek 12.2  Hlavni dily pohonu GP/S (svarované téleso)

Tabulka 1: Seznam dili pohonu GP/S

POL. POPIS POCET
1 Mechanicky dorazovy Sroub 1

2.1 Stfedové téleso (litinové) 1
2.2 Stfedové téleso (svarfované) 1

3 Pruzinova kazeta 1

4 Trubka valce 1

5 Mechanicky doraz 1

6 Mechanicky vizualni indikator

Pohony fady GP/D jsou pneumatické dvoj¢inné pohony
specialné navrzené s ohledem na ucinnost a spolehlivost
v néro¢nych provozech.

Hlavni dily pohonu jsou stejné jako u jednocinné verze,
s vyjimkou pruzinové kazety, kterd je nahrazena uzaviraci
sestavou stredového télesa.

Hlavni soucasti dvojc¢inného pohonu GP jsou nasledujici:

e Kulisovy mechanismus, ktery prevadi linearni pohyb
pneumatického valce na rota¢ni pohyb vhodny k ovladani
ctvrtotackovych ventil(, jako jsou kulové ventily, klapky
nebo uzaviraci ventily. Je k dispozici v ,symetrickém”

i ,Sikmém” provedeni s ohledem na pozadavky na tocivy
moment ventilu v rGznych aplikacich.

Kulisovy mechanismus je umistén v dokonale utésnéném
télese ze svafované uhlikové oceli nebo litiny, které slouzi
jako ochrana proti korozi a zarucuje bezpecnost pracovniki
béhem provozu.

Chromovana vodici ty¢ zajistuje oporu v pficném sméru
a spravné vyrovnani pistnice. Chromovani zabranuje korozi
a minimalizuje kluzné tfeni.

Kluzné bloky a pouzdra tfmenu jsou vyrobena z bronzu,
ktery snizuje tfeni a zarucuje dlouhou Zivotnost.

® Pneumaticky vélec vyrobeny z uhlikové oceli.

Trubka valce je zevnitf elektrolyticky poniklovand, coz
zajistuje dokonalé dynamické utésnéni, odolnost proti korozi
a nizké treni.

Pist je vyroben z uhlikové oceli. Dynamické plovouci tésnéni
pistu dale snizuje tfeni a zabrariuje efektu trhavych pohybl

i po delsi dobé bez provozu. Kluzny krouzek z teflonu vede
pist ve valci a zajistuje dobrou radialni inosnost.

Chromovana pistnice zarucuje dokonale dynamické tésnéni,
odolnost proti korozi a nizké treni.

Dynamicka tésnéni valcud jsou specialné navrzena tak, aby
umoznovala pouziti bez mazani.

® Dva mechanické dorazové Srouby umoziujici nastaveni
Uhlového zdvihu ventilu.

e Mechanicky vizualni ukazatel polohy pfimo pfipojeny
k vietenu ventilu, ktery ukazuje polohu ventilu po celou
dobu zdvihu pohonu.
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12. Provoz

12.2 Popis provozu
Viz provozni schéma dodané pro konkrétni pohon.

V piipadé pouziti pohond GP/D v aplikacich SIL musi systémovy
integrator splnit vsechny pozadavky uvedené v odstavci 11.2.11
normy IEC 61511-1.

A Nepouzivejte pohon mimo provozni rozsah 90° +5°.

12.3 Rucni ovladani

Obrdzek 12.3 Hlavni dily pohonu GP/D (litinové téleso) Rada GP maze b)’lt vybavena nouzovym ruénim ovladanim

vhodnym pro manipulaci s pohonem v pfipadé vypadku
dodavky kapaliny.

Toto zafizeni mizZe byt mechanické se Sroubem ovladanym
ru¢nim kolem nebo hydraulické s hydraulickym valcem
ovlddanym ru¢nim cerpadlem.

A Pro potieby udrzby nebo testovani se doporucuje
maximalni provozni doba ru¢niho ovladani 24 hodin.

Poznamka: V aplikacich SIL se pouzivani ru¢niho ovladani

nedoporucuje. Je-li nezbytné, pfisné dodrzujte pokyny

Obrdzek 12.4  Hlavni dily pohonu GP/D (svafované téleso) , , o, ,
uvedené v nasledujicich odstavcich.

Tabulka 2: Seznam dili pohonu GP/D Pfed pouzitim mechanického ru¢niho ovladani se ujistéte, ze
POL. POPIS POCET vélec neni pod tlakem a Ze pohon je v klidové poloze. Poté
1 Mechanicky dorazovy éroub ] postupujte podle nasledujicich odstavcd.
2.1 Sttedové téleso (litinové) 1 Dalezité: Pohybovy Sroub ,M” doporucujeme pravidelné cistit
2.2 Sttedové téleso (svafované) 1 a nasledné namazat. Pouzivejte mazivo Molykote HSC PLUS.
4 Trubka valce 1
5 Mechanicky vizualni indikator ] A Po kazdém pouziti pied navratem k dalkovému ovladani
. , . ovérte, ze bylo ru¢ni ovladani deaktivovano.
7 Koncova pfiruba stfedového télesa 1

Ru¢ni ovladani maze byt mechanické nebo hydraulické.
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12. Provoz

12.4 Mechanické ruéni ovladani - Pokyny k aktivaci nebo deaktivaci ru¢niho ovladani jsou
jednocinny pohon uvedeny na $titku umist&ném na ru¢nim ovladani:

Mechanické ru¢ni ovladani mize byt jednoho ze tii typ(:
e Typ M: s viditelnym pohybovym Sroubem.

e Typ MH:s pohybovym Sroubem vybavenym ochrannou OTEVRIT
trubkou.

e Typ MHD: s pohybovym Sroubem vybavenym ochrannou
trubkou a odpojitelnym ru¢nim kolem.

Mechanické ru¢ni ovladani typu M .
ZAVRIT

[ )

Obrdzek 12.7  Stitek ru¢niho ovidddni typu MH

A Pfed opétovnym spusténim pohonu s pfivodem vzduchu
uvedte pohon do plivodni polohy otacenim pohybového
Sroubu.

Mechanické ruéni ovladani typu MHD

Obrdzek 12.5 Mechanické ru¢ni ovldaddnitypu M

Mechanické ru¢ni ovladani typu MH

Obrdzek 12.8 Mechanické ru¢ni ovidddni typu MHD

e POSTUP AKTIVACE: Zatahnéte souc¢asné za deaktivacni
knoflik a ru¢ni kolo; otacejte ru¢nim kolem, az se ru¢ni

Obrdzek 12.6 Mechanické ruéni ovldddni typu MH ovladani aktivuje.
e POSTUP DEAKTIVACE: Zatahnéte za deaktiva¢ni knoflik
Jednocinny pohon, klidova uzavfena poloha: a soucasné zatla¢te na ru¢ni kolo.
* Otacenim rucniho kola proti sméru hodinovych rucicek Kdyz je ruéni ovladani deaktivovano, ovladani ru¢nim kolem je
ventil otevfete. odpojeno a pohon Ize ovladat pneumaticky.

Jednocinny pohon, klidové oteviend poloha:

e Otacenim ru¢niho kola ve sméru hodinovych ruci¢ek ventil
zavrete.

rotoric XRE




12. Provoz

Pokyny k aktivaci nebo deaktivaci ru¢niho ovlddani jsou
uvedeny na Stitku umisténém na ru¢nim ovladani:

OTEVRIT ZAVRIT
PRO ODPOJENI

ZATAHNETE

~ ZARUKOJETA

TLACIT SOUCASNE ZATLACTE

NARUCNIKOLO

PRO AKTIVACI
ZATAHNETE
ZARUKOJET A
ZATAHNETE ZA
RUCNI KOLO A
OTOCTE

Obrdzek 12.9 Stitek s pokyny pro ruéni ovidddni pohonu MHD

Jednocinny pohon, klidova uzaviena poloha:

e Otacenim ruc¢niho kola proti sméru hodinovych rucicek
ventil oteviete.

Jednocinny pohon, klidova oteviena poloha:
e Otéacenim ru¢niho kola ve sméru hodinovych ruci¢ek ventil

zaviete.

A Pfed opétovnym spusténim pohonu s pfivodem vzduchu
uvedte pohon do plvodni polohy otac¢enim pohybového
Sroubu.

12.5 Mechanické ruéni ovladani - dvojc¢inny pohon

Mechanické ru¢ni ovladani je typu MD: odpojitelné rucni kolo.

Mechanické ru¢ni ovladani typu MD

Obrdzek 12.10 Mechanické rucni ovidddni typu MD

e AKTIVACE: Otocte paku (7) o 180°.
e DEAKTIVACE: Otocte paku (7) zpét o 180°.

Kdyz je ru¢ni ovladani deaktivovano, ovladani ru¢nim kolem je
odpojeno a pohon Ize ovlddat pneumaticky.

Pokyny jsou uvedeny na stitku umisténém na ru¢nim ovladani:

Obrdzek 12.11 Stitek s pokyny pro ruéni ovidddni MD
e Otacenim ru¢niho kola proti sméru hodinovych rucicek
ventil oteviete.
e Otéacenim ru¢niho kola ve sméru hodinovych rucicek ventil
zaviete.
12.6 Hydraulické ru¢ni ovladani pro
jednocinné a dvojéinné pohony
Pokyny k instalaci a provozu hydraulického ru¢niho ovladani

naleznete v dokumentu PUB016-004-00.

A Po kazdém pouziti ovéite, Ze bylo rucni ovladani
deaktivovano.
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12. Provoz

12.7 Nastaveni uhlového zdvihu

A Nékteré ventily maji vlastni dorazy. U takovych ventilt
se doporucuje, aby polohy dorazového Sroubu aktuatoru
odpovidaly poloze dorazu ventilu.

Ohledné nastaveni mechanickych dorazd se obratte na vyrobce

ventilu.

A Nespravné nastaveni thlového zdvihu mize mit
za nasledek poskozeni pohonu ¢i ventilu nebo zranéni
pracovnika.

12.7.1 Jednocinny aktuator, nastaveni dorazového
Sroubu valce

Nasledujici kroky nastaveni provedte jako prvni.

Nastavte dorazovy Sroub umistény na koncové pfirubé vélce
néasledovné:

.=

6 7 5

4

Zkontrolujte, zda je uvolnén tlak.
Odstrante kryci matici (4) a tésnici podlozku (5).

Povolte dorazovou matici (6) a tésnici podlozku (5).

o N % >

Pomalym natlakovanim valce vzdalte dorazovy Sroub
od pistu.

7

E. Pridrzte dorazovou matici (6) klicem.

F. Pouzijte kli¢ vhodné velikosti a otacenim dorazového Sroubu

(7) ve sméru hodinovych rucicek zvyste Uhlovy zdvih.
G. Uvolnéte tlak.
H. Ovérfte nové ziskanou Uhlovou polohu jednim zdvihem.

I. Opakujte kroky A-H, dokud nedosdhnete poZadovaného
uhlu.

7

Pouzijte kli¢ vhodné velikosti a otd¢enim dorazového Sroubu
(7) ve sméru hodinovych rucicek snizte thlovy zdvih.

Uvolnéte tlak.

Ovérte noveé ziskanou thlovou polohu jednim zdvihem.

. Opakujte operace A-E a J-L, dokud nedosdhnete

pozadovaného uhlu.

. Znovu umistéte tésnici podlozku (5) mezi ptirubu

a dorazovou matici (6

O. Podrzte dorazovy sroub (7) klicem a opatrné utdhnéte

dorazovou matici (6).

6 7

P.  Znovu umistéte tésnici podlozku (5) a zkontrolujte, zda je

spravné umisténa. Utdhnéte kryci matici (4).
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12. Provoz

12.7.2 Jednocinny aktuator s ru¢nim ovladanim typu M, I. Chcete-li snizit thlovy zdvih, otocte nastavovaci ¢ep (7)
nastaveni dorazového Sroubu valce ve sméru hodinovych rucicek.
Nasledujici kroky nastaveni provedte jako prvni. J. Uvolnéte tlak.
Sefidte nastavovaci ¢ep ru¢niho ovladani nasledovné: K. Ovérte nové ziskanou thlovou polohu jednim zdvihem.
A. Zcela zasunte pohybovy sroub ru¢niho ovladani otacenim L. Opakujte kroky A-D a I-K, dokud nedoséhnete
ru¢niho kola ve sméru hodinovych rucicek. pozadovaného uhlu.

B. Zkontrolujte, zda je uvolnén tlak.
C. Povolte dorazovou matici (6).

D. Pomalu natlakujte vélec, az se nastavovaci ¢ep (7) bude
volné otécet.

AR R . M. Podrzte nastavovaci ¢ep (7) klicem a utahnéte dorazovou
matici (6).

6 7

E. Chcete-li zvysit uhlovy zdvih, otocte nastavovaci ¢ep (7)
proti sméru hodinovych rucicek.

F.  Uvolnéte tlak.
G. Ovéfte nové ziskanou Uhlovou polohu jednim zdvihem.

H. Opakujte kroky A-F, dokud nedosahnete pozadovaného
uhlu.

!\
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12. Provoz

12.7.3 Jednocinny aktuator s ru¢nim ovladanim typu MH
a MHD, nastaveni dorazového sroubu valce

Nasledujici kroky nastaveni provedte jako prvni.

Sefidte dorazovy Sroub ru¢niho ovladani nésledovné:

Obrdzek 12.12 MHD

Obrdzek 12.13 MH

A. Prislusnym prvkem aktivujte ru¢ni kolo (pouze u typu MHD).

Zcela zasunte pohybovy Sroub ru¢niho ovladani otacenim
ru¢niho kola ve sméru hodinovych rucicek.

C. Zkontrolujte, zda je uvolnén tlak.

D. Odstrante kryci matici (4) s tésnici podlozkou (5).

6

\

E. Povolte dorazovou matici (6).

Pomalym natlakovanim vélce vzdalte dorazovy Sroub
od pistu.

Chcete-li zvysit Uhlovy zdvih, otocte dorazovy Sroub (7)
proti sméru hodinovych rucicek.

Uvolnéte tlak.
Ovérte nové ziskanou Uhlovou polohu jednim zdvihem.

Opakujte kroky A-1, dokud nedosahnete pozadovaného
uhlu.

Chcete-li snizit uhlovy zdvih, otocte nastavovaci cep (7)
ve sméru hodinovych rucicek.

Uvolnéte tlak.

. Ovérte nové ziskanou uhlovou polohu jednim zdvihem.

Opakujte kroky A-F a K-M, dokud nedosahnete
pozadovaného uhlu.
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12. Provoz

12.7.4 Jednocinny aktuator s ru¢nim ovladanim typu HPA,
nastaveni dorazového Sroubu valce

Nasledujici kroky nastaveni provedte jako prvni.

Serid'te dorazovy Sroub umistény na koncové pfirubé
hydraulického valce takto:

A. Zkontrolujte, zda je uvolnén tlak.

B. Povolte kryci matici (4) s pfisluSnou tésnici podlozkou (5)
a povolte dorazovou matici (6).

0. Podrzte nastavovaci ¢ep (7) klicem a utahnéte dorazovou
matici (6). Ovérte, Ze je tésnici podlozka (5) spravné
umisténa.

C. Pomalym natlakovénim vélce vzdalte dorazovy Sroub (7)
od pistu.

D. Chcete-li zvysit Uhlovy zdvih, otocte dorazovy Sroub (7)
proti sméru hodinovych rucicek.

E. Uvolnéte tlak.

F.  Ovérte nové ziskanou uhlovou polohu jednim zdvihem.

G. Opakujte kroky A-F, dokud nedosahnete pozadovaného
uhlu.

P.  Vlozte tésnici podlozku (5) a ovéite, Ze je spravné umisténa.
Pridrzte dorazovou matici (6) klicem a utahnéte kryci
matici (4).
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12. Provoz

H. Chcete-li snizit uhlovy zdvih, otocte dorazovy Sroub (7) 12.7.5 Jednocinny aktuator, nastaveni dorazového Sroubu
ve sméru hodinovych rucicek. pruzinové kazety
I. Uvolnéte tlak. Toto sefizeni provedte po nastaveni dorazového Sroubu na valci.
J. Ovérte nové ziskanou Uhlovou polohu jednim zdvihem. Sefidte dorazovy Sroub zasroubovany do pruzinové kazety
nasledovné:

K. Opakujte kroky A-C a H-K, dokud nedosahnete
pozadovaného uUhlu. A. Natlakujte valec, az aktuator dosahne pIné oteviené/zaviené
polohy, a ovéite doraz zdvihu.

B. Uvolnéte tlak ve valci a sefidte nastaveni thlového zdvihu.

C. Klicem odstrante ochrannou zatku (1).

L. Podrzte dorazovy $roub (7) klicem a utdhnéte dorazovou
matici (6). D. Chcete-li zvysit Uhlovy zdvih, otocte dorazovy Sroub proti
sméru hodinovych ruci¢ek vhodnym néstrénym klicem.

E. Chcete-li snizit Uhlovy zdvih, otocte dorazovy Sroub ve
sméru hodinovych ruci¢ek vhodnym néstrénym klicem.

6

M. Vlozte tésnici podlozku (5) a ovéfte, Ze je spravné umisténa.
Pridrzte dorazovou matici (6) klicem a utahnéte kryci
matici (4).

4 —
| - F. Ovéfte nové ziskanou uhlovou polohu jednim zdvihem.
) G. Opakujte tento krok, dokud nedoséhnete pozadovaného
uhlu.
H. Znovu osad'te ochrannou zétku (1).
6 5
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12. Provoz

12.7.6 Dvojcinny pohon, nastaveni dorazového Sroubu valce

Nasledujici kroky nastaveni provedte jako prvni.

Nastavte dorazovy sroub umistény na koncové pfirubé valce
nasledovné:

==

Zkontrolujte, zda je uvolnén tlak.
Odstrante kryci matici (4) a tésnici podlozku (5).

Povolte dorazovou matici (6).

o N = >

Pomalym natlakovanim valce z pfipojky X vzdalte dorazovy
Sroub od pistu.

E. Pridrzte dorazovou matici (6) klicem.

F.  Pouzijte kli¢ vhodné velikosti a otacenim dorazového Sroubu
(7) ve sméru hodinovych rucicek zvyste thlovy zdvih.

G. Natlakujte pfipojku (X1).

H. Ovéfte nové ziskanou Uhlovou polohu jednim zdvihem.

I.  Opakujte kroky A-H, dokud nedosdhnete pozadovaného
Ghlu.

7

J. Pouzijte kli¢ vhodné velikosti a otd¢enim dorazového Sroubu
(7) ve sméru hodinovych rucicek snizte ihlovy zdvih.

K. Natlakujte pfipojku (X1).

X1

L. Ovérfte nové ziskanou Uhlovou polohu jednim zdvihem.

M. Opakujte operace A-E a J-L, dokud nedosahnete
pozadovaného uUhlu.

N. Znovu umistéte tésnici podlozku (5) mezi pfirubu
a dorazovou matici (6).
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12. Provoz

O. Podrzte dorazovy Sroub (7) pomoci klice a opatrné utahnéte 12.7.7 Dvojcinny pohon, nastaveni dorazového Sroubu
dorazovou matici (6). koncové priruby stredového télesa

Nasledujici operace provedte po nastaveni dorazového Sroubu
valce.

Sefidte dorazovy Sroub koncové pfiruby stiedového télesa
nasledovné:

A. Pomalu natlakujte pfipojku (X1).

7

P.  Znovu umistéte tésnici podlozku (5) a zkontrolujte, zda je
spravné umisténa. Utdhnéte kryci matici (4).

B. Odstrante kryci matici (1) s tésnici podlozkou (2).

BN

C. Povolte dorazovou matici (3).

D. Chcete-li zvysit uhlovy zdvih, otocte dorazovy Sroub (5)
proti sméru hodinovych rucicek.
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12. Provoz

E. Ovéfte nové ziskanou Uhlovou polohu jednim zdvihem. 12.7.8 Dvojcinny aktuator s rué¢nim ovladanim typu HP1,

t id ého § al
F.  Opakujte kroky A-E, dokud nedoséhnete pozadovaného nastaveni dorazového Sroubu valce

ahlu. Nasledujici kroky nastaveni provedte jako prvni.

Sefidte dorazovy Sroub umistény na koncové prirubé

G. Chcete-li snizit uhlovy zdvih, otocte dorazovy $roub (5)
hydraulického valce takto:

ve sméru hodinovych rucicek.
5 ‘ I

H. Ovérte nové ziskanou Uhlovou polohu jednim zdvihem.

A. Zkontrolujte, zda je uvolnén tlak.

B. Povolte kryci matici (4) s pfislusnou tésnici podlozkou (5)
a povolte dorazovou matici (6).

-

C. Pomalym natlakovanim vélce vzdalte dorazovy $roub od
pistu.

I.  Opakujte kroky A-C a G-I, dokud nedosahnete
pozadovaného uhlu.

J. Podrzte dorazovy $roub (5) klicem a utahnéte dorazovou
matici (3). Ovérte, Ze je tésnici podlozka (2) spravné
umisténa.

D. Chcete-li zvysit uhlovy zdvih, otocte dorazovy Sroub (7) proti
sméru hodinovych rucicek.

E. Uvolnéte tlak.
F.  Ovéite nové ziskanou uhlovou polohu jednim zdvihem.

G. Opakujte kroky A-G, dokud nedosahnete pozadovaného
uhlu.

K. Znovu umistéte tésnici podlozku (2) a zkontrolujte, zda je
spravné umisténa. Utdhnéte kryci matici (1).
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12. Provoz

H. Chcete-li snizit Uhlovy zdvih, otocte dorazovy $roub (7) ve 12.7.9 Dvojcinny aktuator s rué¢nim ovladanim typu MD,
sméru hodinovych rucicek. nastaveni dorazového Sroubu

Nasledujici operace provedte po nastaveni dorazového Sroubu
valce.

I.  Uvolnéte tlak.

J. Ovérte nové ziskanou uhlovou polohu jednim zdvihem.

Ru¢ni ovladani musi byt nejprve deaktivovéno. Ovéfte jeho

K. Opakujte kroky A-C a H-K, dokud nedoséhnete deaktivaci, v ptipadé potieby otocte aktiva¢ni paku o 180°.
pozadovaného uhlu.

Sefidte dorazovy $roub ru¢niho ovladani nasledovné:

A. Odstrante kryci matici (1) a ptislusnou tésnici podlozku (2)
a povolte dorazovou matici (3).

=

s

L. Podrzte dorazovy sroub (7) klicem a utdhnéte dorazovou
matici (6). Ovérte, Ze je tésnici podlozka (5) spravné

umisténa.
B. Natlakujte valec z ptipojky X1.
Malé mnozstvi oleje odkapdvajiciho z dorazového Sroubu je pii

vyse uvedeného postupu béznym jevem.

™)

C. Chcete-li zvysit uhlovy zdvih, otocte dorazovy Sroub (5) proti
sméru hodinovych rucicek.

rotorie
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12. Provoz
D. Ovérte nové ziskanou thlovou polohu jednim zdvihem. J. Znovu umistéte tésnici podlozku (2) a zkontrolujte, zda je
\vné umisténa. Utahnéte krvci matici (1),
E. Opakujte kroky A-E, dokud nedoséhnete poZzadovaného sprévné umisténa. Utdhnéte kryci matici (1)
uhlu.
F. Chcete-li snizit Uhlovy zdvih, otocte dorazovy Sroub (5)
ve sméru hodinovych rucicek.
1
G. Ovéite nové ziskanou Uhlovou polohu jednim zdvihem.
H. Opakujte kroky A-B a F-H, dokud nedosahnete
pozadovaného uhlu.
I, Pridrzte dorazovy Sroub (5) klicem a utdhnéte dorazovou
matici (3). Ovérte, Ze je tésnici podlozka (2) spravné
umisténa.
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12. Provoz

12.8 Privod stlaceného plynu

Ovérite povoleny rozsah tlaku pfivodu stlaceného plynu na stitku
pohonu.

A Ovéite slozeni média. Chcete-li ovérit kompatibilitu
s pfivadénym médiem, obratte se na spole¢nost Rotork.

12.9 Pneumaticka pfipojeni

Pfipravné kroky

A. Ovérite velikosti potrubi a armatur podle pfislusnych
specifikaci v misté pouziti.

B. Vycistéte vnitrek pfipojovacich trubek omytim vhodnym
Cisticim prostiedkem a vyfoukanim vzduchem.

C. Pripojovaci trubky musi byt spravné tvarovany a upevnény,
aby se zabranilo namahani nebo uvolnéni zavitovych spoja.

Poznamka: U kapalinovych pfipojek s kuzelovym zavitem
naneste tenkou vrstvu pfipravku na tésnéni zavitd (Loctite
577 nebo ekvivalentniho), aby bylo zajisténo dobré utésnéni.

A Zdroj stlaceného plynu pfipojte podle prislusného
provozniho schématu, podrobnosti naleznete v dokumentaci
zakazky.

A V zavislosti na konstrukci fidiciho obvodu mohou
aktuatory s pneumatickym pohonem béhem normalniho
provozu vypoustét hnaci plyn do ovzdusi. To mlze
predstavovat nepfijatelné riziko.

A Po demontazi tlumice vystupu nepfrivadéjte do
jednocinného aktuatoru tlak ze strany pruzinové kazety,
zvlasté pokud je ventil potrubi zablokovan.

Vstupni pfipojka

Obrdzek 12.14 Vstupni pfipojka jednocinného pohonu

Vystupni piipojka

Obrdzek 12.15 Vystupni pfipojka jednoc¢inného pohonu

Vstupnia
vystupni
piipojka

Vstupni a vystupni
piipojka

Obrdzek 12.16 Vstupni a vystupni pfipojka dvojc¢inného pohonu

rotorie
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12. Provoz

12.10 Elektricka pfipojeni

A Pred spusténim zkontrolujte napéjeci napéti elektrickych
soucasti.

& Pristup k elektrickym vodi¢im pod napétim je

v nebezpecnych oblastech zakazan. Vyjimky podléhaji
zvlastnimu povoleni. V ostatnich pripadech musi byt veskeré
napajeni odpojeno a jednotka premisténa do bezpe¢ného
prostoru k opravé.

é Zabrarite vzniku elektrostatickych vyboju v oblastech
s nebezpecim vybuchu.

Elektrické pfipojeni Ize provést nasledovné:

¢ Odpojte zdroj napajeni.

e Odstrante ochranné plastové zatky z kabelovych vstup(.

e Pouzivejte pouze fadné certifikované redukéni adaptéry,
kabelové prichodky, tvarovky a kabely ur¢ené do prostredi
s nebezpecim vybuchu.

e Kabelové prachodky musi byt v zavitovych vstupech
utazeny, aby byla zaru¢ena vodotésnost a ochrana proti
vybuchu.

e Vénujte pozornost spravné instalaci O-krouzkl kabelovych
prichodek, aby se zabranilo pronikani vody a necistot do
elektrickych obvodu.

® Rozmeéry napajeciho kabelu musi odpovidat pfikonu.

e Protdhnéte pfipojovaci kabely kabelovymi priichodkami
a provedte montaz podle pokynu vyrobce kabelovych
prichodek.

e Pripojte vodice kabelu ke svorkovnicim podle pfislusného
schématu zapojeni.

e Elektrické pfipojeni musi byt provedeno pomoci pevnych

trubek a koncovych kabeld, aby se zabranilo mechanickému

namahani v kabelovych vstupech.

e U nepouzitych vstupd rozvodné skiiriky vyménte plastové
zatky za schvélené kovové zatky, aby bylo zaru¢eno

utésnéni a splnény bezpecnostni pfedpisy pro ochranu proti

vybuchu.

e Osadte kryty elektrickych soucésti, vénujte pozornost
tésnéni.

e Po dokonceni pfipojeni zkontrolujte funkénost elektrickych
soucasti.

& Pohon a elektrické soucasti musi byt chranény pred
elektrickymi jiskrami, bleskem, magnetickymi

a elektromagnetickymi poli. Za tuto ochranu odpovida
uzivatel.

12.11 Spusténi
Pfi spousténi pohonu je tieba zkontrolovat nésledujici:
e Privodni tlak média odpovida specifikacim.

e Hodnoty napajeciho napéti elektrickych soucasti (civek
elektromagnetickych ventild, koncovych spinacd, tlakovych
spinact atd.) odpovidaji specifikacim.

e Ovladaci prvky pohonu (délkové ovladani, mistni ovladani,
nouzové ovladani atd.) spravné funguiji.

e Vstupni signdly dalkového ovlddani jsou spravné.

e Nastaveni soucasti fidici jednotky odpovida pozadavkdm

mista instalace.

e Pneumatické spoje nevykazuji netésnosti. V pfipadé potieby
dotdhnéte armatury.

e Natrené dily nebyly béhem prepravy, montaze nebo
skladovani poskozeny. V opa¢ném piipadé odstrante
rez a opravte poskozené dily natérem podle pfislusnych
specifikaci.

e Pohon avsechny jeho ¢asti funguji podle oc¢ekavani.

e Provozni doba je v souladu s pozadavky.

A Koncovy uzivatel musi zajistit uvedeni ventilu a pohonu
na stejny potencial a zajistit vhodné uzemnéni. Koncovy

uzivatel musi oznadit pfipojeni uzemnéni k pohonu a zajistit
jeho udrzbu.
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13. Demontaz a likvidace

14. Prodej a servis spole¢nosti Rotork

Pfed demontdzi pohonu zkontrolujte, zda néktera z jeho ¢asti
neni pod tlakem.

Jednocinny pohon

A Modul pruzinové kazety miize obsahovat potencialni
energii v podobé stlac¢enych pruznych prvki.

Po vyjmuti pruzinové kazety ze stfredového télesa ji po dohodé
se spolecnosti Rotork vratte do vyrobniho zavodu.

& Mazivo a olej musi byt zlikvidovany bezpecné v souladu

s mistnimi zakony a predpisy na ochranu zZivotniho prostiedi.

e Demontujte pohon, oddélte jeho dily a soucasti a rozttidte
je podle typu materialu.

o (astiz oceli, litiny a hlinikové slitiny zlikvidujte jako kovovy
odpad.

e Pryz, PVC, pryskyfice a podobné materidly zlikvidujte
oddélené v souladu s platnymi ndrodnimi a regiondlnimi
predpisy.

e Elektrické soucasti je tfeba likvidovat oddélené na
specializovanych sbérnych mistech.

Pohony vyrobené po 1993 roce neobsahuji azbest ani jeho
vedlejsi produkty.

Pohony Rotork se pfi spravné instalaci a utésnéni vyznacuji
dlouholetym bezproblémovym provozem. Pokud budete
potiebovat technickou podporu nebo nahradni dily, spole¢nost
Rotork nabizi sluzby svétové tfidy. Obratte se na mistniho
zastupce spolecnosti Rotork nebo pfimo na vyrobni zavod
uvedeny na typovém stitku a uvedte typ pohonu a jeho
vyrobni ¢islo.

Nékteré pohony maji specialni seznam nahradnich dil(. Dalsi
podrobnosti naleznete v pfislusné projektové dokumentaci.
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15. Reseni problémi

ID | ZAVADA MOZNE PRICINY NAPRAVNA OPATRENI

1 Nespravna poloha ventilu e  Zavada ventilu potrubi e Nahlédnéte do dokumentace vyrobce ventilu.

e Zkontrolujte polohu koncovych spinacd (podle

2 | Nespravna indikace polohy ventilu e Nespravny signal z koncovych spinact pokyni uvedenych v dokumentaci zakézky).

¢ Nepravidelny pfivod provozniho média e  Zkontrolujte pfivodni tlak a podle potieby jej

upravte.
e Opotiebované dily e  Obratte se na spole¢nost Rotork.
3 | Nespravny pohyb
e  Zavada zafizeni ovladaciho panelu e Obratte se na sluzby zakaznikim spole¢nosti
(pokud se pouziva) Rotork.
e  Zavada ventilu potrubi * Nahlédnéte do dokumentace vyrobce ventilu.
e Nedostate¢ny pritok plynu e  Zvyste prutok plynu.

*  Provedte montaz podle pokyn v ¢asti 10
MONTAZ NA VENTIL.

4 | Zdvih ventilu neni zcela dokoncen e Zablokovany ventil e Nahlédnéte do dokumentace vyrobce ventilu.

e Nespravna montaz pohonu na ventil

e  Sefidte nastaveni dorazovych Sroubt podle
e Nespravné nastaveni dorazovych $roubli pokyn( v ¢asti 12.7 NASTAVENI UHLOVEHO
ZDVIHU.

e  Sefidte nastaveni dorazovych Sroubl podle
e Nespravné nastaveni dorazovych $roubl pokyn( v &asti 12.7 NASTAVENI UHLOVEHO
5 | Uniky ZDVIHU.

e Vyméiite tésnéni podle pokyni v dokumentech

e Opotiebovana tésnéni PM-GP-006. PM-GP-007

e Zadny tlak v potrubi e Obnovte tlak v potrubi.
6 | Pohon se pohybuje pfilis rychle ite D 0 % iai
o PHivodni tlak je vy3si nez povoleny rozsah e Zkontrolujte ptivodni tlak a podle potieby jej
upravte.
e Zavada ventilu potrubi (zatuhly ventil) e Nahlédnéte do dokumentace vyrobce ventilu.

e  Zkontrolujte ptivodni tlak a podle potieby jej

e Privodnitlak je nizsi nez povoleny rozsah
upravte.

7 Pohon se pohybuje pfilis pomalu

e Obratte se na sluzby zdkaznikim spole¢nosti

e Mozné nadmérné vnitini tieni
Rotork.

e Zkontrolujte, zda je pfivodni tlak vyssi nez
minimalni provozni tlak pohonu a zda vystupni
tocivy moment pfi tomto tlaku pfekracuje

8 | Ztrata vykonu pozadovany to¢ivy moment ventilu.

* Nedostatec¢ny privodni tlak

* Vyménte tésnéni podle pokynd v dokumentech

e Unikzvalce PM-GP-006, PM-GP-007

V pfipadé jinych problému se obratte na sluzby zdkaznikdim spole¢nosti Rotork.
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16. Pravidelna udrzba

Spolec¢nost Rotork doporucuje provadét nasledujici kontroly, které pomahaji pfi dodrzovani predpisti zemé konecné instalace:

A Pfed provadénim udrzby uvolnéte tlak a vypustte veskeré pfipadné zasobniky nebo nadrze, pokud neni uvedeno jinak.

Plan pravidelné udrzby

CINNOST UDRZBY INTERVAL ODKAZ
Mésice Roky

Vizuélni kontrola vnéjsich dild a ovladacich sestav 6* *

Kontrola svar(. V pfipadé anomadlii se obratte na spole¢nost RFS. 6* *

Cisténi odvzdugnovace 6* *

Kontrola tésnosti pneumatickych pfipojek. Dotazeni armatur potrubi podle - 1*

potieby.

Cisteni - 1% PM-GP-001

Vizudlni kontrola natéru s ohledem na mozné poskozeni.V ptipadé potieby - 1*

oprava podle specifikace natéru.

Zkouska funkce - 1* PM-GP-002

Zkouska funkce ru¢nim ovladanim - 1* PM-GP-003

Kontrola elektrickych soucasti (pokud se pouzivaji) a uzemnéni - 1* PM-GP-004

Kontrola zavitovych spojl s ventilem (Srouby, cepy a matice). V pfipadé 1*

potieby utazeni doporu¢enym utahovacim momentem v souladu s rozméry

a charakteristikami spojovacich dilG instalovanych zékaznikem.

Vyména oleje ru¢niho cerpadla jednocinného pohonu (pokud se pouziva) - 5% PM-GP-005a

Vyména oleje ru¢niho cerpadla dvoj¢inného pohonu (pokud se pouziva) - 5* PM-GP-005b

Vyména tésnéni pneumatického valce a sttedového télesa (jednocinny - 5% PM-GP-006

a dvojcinny pohon)

Vyména tésnéni hydraulického valce ru¢niho ovladani - 5% PM-GP-007

(*) Intervaly mezi ¢innostmi udrzby se mohou lisit v zavislosti na médiu a provoznich podminkéch. Pfesné vymezeni interval( jednotlivych ¢innosti udrzby

naleznete v programu preventivni Udrzby zédvodu koncového uzivatele.

Aplikace funkéni bezpecnosti popisuje bezpecnostni pfirucka.

Ur¢ité aplikace mohou vyzadovat zvlastni udrzbu. Pfipadné dalsi ¢innosti udrzby naleznete v dokumentaci k zakazce.
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-001 | Strana: 1/1

Soucast: Jednocinny pohon Cinnost: Cisténi
dvojcinny pohon

Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:

Vzduchovy kompresor
Projektova dokumentace (konstrukéni a provozni hodnoty tlaku)

Pripravné kroky:

Popis:
A Pred zahajenim prace odpojte privod elektfiny a stlaceného plynu.
1. Odstranite prach z vnéjsiho povrchu pohonu tkaninou a stlacenym vzduchem.

& Nekovové povrchy nelestéte ani necistéte suchou tkaninou. Nastroje a postupy ¢isténi pfi udrzbé nesmi vytvaret jiskry ani jiné nepfiznivé
podminky v prostiedi, aby se zabranilo potencialnimu nebezpeci vybuchu.
Zabrante vzniku elektrostatickych vyboja v oblastech s nebezpecim vybuchu.
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-002 | Strana: 1/1

Soucast: Jednocinny pohon Cinnost: Zkouska funkce
dvojcinny pohon

Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:

Stopky
Projektova dokumentace (poZadované doby zdvihu)

Pripravné kroky:

Popis:
POZNAMKA: Tato zkouska vyzaduje, aby byl pohon pfipojen ke zdroji stlaceného plynu.

1. Uvedte pohon do provozu.
2. Provedte nékolik zdvihti pomoci mistniho a dalkového ovladani (pokud se pouziva).

A Pohon miize pfi normalnim provozu vypoustét médium do ovzdusi.
V zavislosti na typu pfivadéného média pouzivejte OOP véetné dychaciho pfistroje.

3. Zkontrolujte spravnou funkci pohonu.
4. Poznamenejte si doby zdvihu.
5. Zkontrolujte, zda doby zdvihu odpovidaji pozadavkiam.

Pokud jsou doby zdvihu mimo pozadovany rozsah, pouzijte postupy uvedené v bodech 4 a 5 ¢sti 15 Reseni problémd.
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-003 | Strana: 1/1

Soucast: Ru¢ni ovladani Cinnost: Zkouska funkce ru¢niho ovladani
Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:
Projektova dokumentace E% @@ @ @
Pripravné kroky:
Popis:
Operace otevieni

1. Zkontrolujte, zda je uvolnén tlak.

2. Zkontrolujte, zda je pohon v klidové poloze s uvolnénou pruzinou (u jednoc¢inného pohonu).

3. Pomoci mechanického ru¢niho ovladani podle pokyn(i v ¢asti 12.3 RUCNI OVLADANI provedte zdvih pohonu.

4. Zkontrolujte, zda pohon dosahl poZzadované polohy.
A Pied opétovnym spusténim pohonu s pfivodem vzduchu deaktivujte ru¢ni ovladani a uvedte pohon do pivodni polohy.
Po kazdém pouziti pfed navratem k dalkovému ovladani ovéite, Ze bylo ru¢ni ovladani deaktivovano.
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-004 | Strana: 1/1

Soucast: Elektrické soucasti (pokud se pouzivaji) Cinnost: Kontrola elektrickych souéasti (pokud se pouzivaji) a uzemnéni

Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:

Projektova dokumentace é% @ @@ 9@

Pripravné kroky:

Popis:

& Pred praci na elektrickych zafizenich vypnéte elektrické napajeni.
Prectéte si a dodrzujte bezpecnostni opatieni uvedend v navodu k udrzbé od vyrobce.
Nebezpeci docasné zmény ochrany soucasti.

Pouzivejte pouze antistatické obleceni.

Sejméte kryt z elektrickych soucasti.

Zkontrolujte soucasti elektrického zafizeni.

Zkontrolujte utazeni svorkovnic.

Zkontrolujte nepfitomnost vlhkosti a oxidace.

Zkontrolujte tésnéni kabelovych prichodek.

Zkontrolujte pfipojeni uzemnéni a v pfipadé potreby jej obnovte.

oA WwN =
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16.

Pravidelna udrzba

PM-GP-005a | Strana: 1/1

Soucast: Hydraulické ru¢ni ovladani jednocinného pohonu

Cinnost: Vyména hydraulického oleje

Kli¢

Vybaveni, nastroje, materialy:
Rojektova dokumentace

Varovani:

LOO0O

Pripravné kroky:

Popis:

Postup

Cinnosti jej treba provadét s nadrzi ve svislé poloze a s pohonem v klidové poloze.
Zkontrolujte nepfitomnost pneumatického tlaku.
Spravna Uroven oleje je pfiblizné 25 mm (1") pod plnicim/odvzdusriovacim otvorem.

vypousténi

1.

N

oV AW

Odstrante odvzdusnovac/zatku (1.5).

Umistéte sbérné nadoby na kapalinu pod vypoustéci otvor (D1)
a (A2).

Odstrante zatky (D1), (A1) a (A2).

Vypustte olej.

Klicem utdhnéte zatky (D1) a (A2) zpét k dosedaci plose.

Rukou utdhnéte zétku (A1) a povolte ji o 1 otacku.

& Pouzita hydraulicka kapalina musi byt bezpecné zlikvidovana.

Postup

plnéni

7.

8.

9.

10.
11.
12.
13.
14.

15.
16.

17.

Napliite olej pInicim/odvzdusiiovacim otvorem (1.5), aby hladina
byla 25 mm (1") pod otvorem.

Zaviete uzaviraci ventil (1.2) a ovéite, zda je uzaviraci ventil (3)
otevieny.

Nasadte paku cerpadla a pumpujte ¢erpadlem (1.1), az za¢ne olej
vytékat z otvoru AT.

Kli¢cem utdhnéte zatku (A1).

Dalsim pumpovanim cerpadlem zcela stlacte pruzinu.
Zkontrolujte, zda hladina oleje v nadrzi neklesne pod urover saci
trubky.

Ponechejte vélec pod tlakem po dobu 3-5 minut, aby se hladina
oleje ustalila.

Pomalu oteviete uzaviraci ventil (1.2), aby se pohon mohl vratit
do klidové polohy.

Opakujte postup pumpovani ¢erpadlem 2-3krat.

Zkontrolujte hladinu oleje. V pfipadé potieby doplnte olej
plnicim/odvzdusnovacim otvorem (1.5) po troven 25 mm (1")
pod otvor.

Dulezité: Nedopliujte kapalinu nad tuto troven.

Znovu osadte odvzdusnovac nadrze (1.5) a vratte paku do
odkladaciho drzéku.
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-005b | Strana: 1/1

Soucast: Hydraulické ru¢ni ovladani dvoj¢inného pohonu Cinnost: Vyména hydraulického oleje
Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:

Rojektova dokumentace

Kli¢

Pripravné kroky:

Popis:

Cinnosti jej treba provadét s nadrzi ve svislé poloze.
Zkontrolujte nepfitomnost pneumatického tlaku.
Spravna uroven oleje je pfiblizné 25 mm (1") pod plnicim/odvzdusiovacim otvorem.

Postup vypousténi

18. Odstrante odvzdusnovac/zatku (1.5).

19. Umistéte sbérné nadoby na kapalinu pod vypoustéci otvor (D1),
(A2) a (B2).

20. Odstrante zatky (D1), (A1), (B1), (A2) a (B2).

21. Vypustte olej.

22. Klicem utadhnéte zatky (D1), (A2) a (B2) zpét k dosedaci plose.

23. Rukou utdhnéte zatky (A1) a (B1) a povolte je o 1 otacku.

& Pouzita hydraulicka kapalina musi byt bezpecné zlikvidovana.

Postup pInéni

24. Naplnite olej pInicim/odvzdusnovacim otvorem (1.5), aby hladina
byla 25 mm (1") pod otvorem.

25. Presunte voli¢ otevieni/zavieni (1.2) na vnéjsi stranu
hydraulického valce.

26. Nasadte paku cerpadla a pumpujte ¢erpadlem (1.1), az zacne olej
vytékat z otvoru AT.

27. Klicem utdhnéte zatku (A1).

28. Pumpujte cerpadlem, dokud pohon nedosahne konce zdvihu.

29. Zkontrolujte, zda hladina oleje v nadrzi neklesne pod Uroven saci
trubky.

30. Presunte voli¢ otevieni/zavieni (1.2) na vnéjsi stranu
hydraulického valce.

31. Pumpuijte cerpadlem (1.1), az za¢ne olej vytékat z otvoru B1.

32. Klicem utdhnéte zatku (B1).

33. Pumpuijte cerpadlem, dokud pohon nedosahne konce zdvihu.

34. Zkontrolujte, zda hladina oleje v nadrzi neklesne pod Uroven saci
trubky.

35. Pomoci ¢erpadla provedte 2-3 zdvihy pohonu v obou smérech.

36. Zkontrolujte hladinu oleje. V ptipadé potieby doplnte olej
plnicim/odvzdusnovacim otvorem (1.5) po troven 25 mm (1")
pod otvor.

Dulezité: Nedopliujte kapalinu nad tuto droven.

37. Znovu osadte odvzdusiovac nadrze (1.5) a vratte paku do
odkladaciho drzéku.
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 1/17

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického vélce a stfedového télesa

Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:

Nahradni tésnéni
Kli¢

Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

Popis:

Poznamka: Nasledujici pokyny plati pro jednocinny i dvojc¢inny pohon, pokud neni uvedeno jinak.

A Pred provadénim vsech operaci vypnéte pfivod energie a elektrické napajeni (pokud se pouziva).

Ke zvedani pouzivejte vhodna zatizeni dimenzovana na danou hmotnost a obsluhovana kvalifikovanymi pracovniky.

Pripravné kroky

1. Demontujte pohon z ventilu (¢ast 11).

2. Polozte pohon na pracovni stll (pokud je to mozné) nebo do stabilni polohy v ¢istém prostiedi bez pfistupu nepovolanych osob.
3. Odstrante veskera ovladaci zafizeni (pokud se pouzivaji). Viz pfislusna projektové dokumentace.

4. Odpojte pneumatické potrubi.

5. Kli¢em podrzte dorazovou matici (6), odSroubujte a odstrarite

kryci matici (4).
Odstrante tésnici podlozku (5).
Zméite délku (W).

Zcela vysroubujte dorazovy Sroub (7).

6
7
8. Klicem podrzte dorazovy $roub (7) a povolte dorazovou matici (6).
9.
10. Odstranite tésnici podlozku (5).

Pokud jde dorazovy Sroub obtizné vysroubovat, natlakujte valec
a vysroubujte dorazovy Sroub o 3-4 otacky.

Uvolnéte tlak z vélce a zkontrolujte, zda se dorazovy Sroub volné otaci.
V ptipadé potieby operaci opakujte.

A Kdyz je valec pod tlakem, dorazovy Sroub zcela nevysroubovavejte.
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 2/17

Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického valce a stfedového télesa

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon

Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

11. Vysroubujte $rouby (1) a sejméte ukazatel polohy (2)
s tésnénim (3).

12. Vysroubuijte Srouby (5) a rovnobézny kolik (4).

13. Sejméte kryt (6). Sejmuti muzete usnadnit zasroubovanim dvou
sroubl do vhodnych zavitovych otvori na krytu.

14. Sejméte a vyménte O-krouzek (7).
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 3/17

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon

Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického valce a stfedového télesa

Vybaveni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

Pokyny platné pouze pro JEDNOCINNY POHON

15. Vhodné zajistéte pruzinovou kazetu.
16. Opatrné vysroubujte srouby (D).

A Modul pruzinové kazety miize vyvijet tlak na stfedové téleso.
Srouby (D) povolujte soucasné tak, aby se pruzina uvolnila.

17. Vyjméte pruzinovou kazetu a stiedici krouzek (D1).

18. Sejméte a vyménte pfipadné tésnéni nebo O-krouzek (viz
konkrétni seznam dilG) mezi pruzinovou kazetou a stredovym
télesem.

Pokyny platné pouze pro DVOJCINNY POHON

19. Odsroubujte matice (4) ze Sroub (7).

20. Sejméte pfirubu (6).
21. Sejméte a vyménte piipadné tésnéni nebo O-krouzek (viz
konkrétni seznam dilG) mezi pruzinovou kazetou a télesem.
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 4/17

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického vélce a stfedového télesa
Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:
Nahradni tésnéni

Kli¢
Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

Pokyny platné pro JEDNOCINNY a DVOJCINNY POHON

22. Umistéte pohon svisle na pracovni st(il.

23. Upevnéte pohon k pracovnimu stolu vhodnymi svorkami.

24. Zahaknéte valec na vhodny textilni zavés.

25. Vysroubujte stavéci Sroub (16) z vodiciho bloku (14).

26. Pomoci vhodné podpéry zajistéte tfmen proti otaceni, aby vodici
blok (14) zustal ve vodorovné poloze.

Dulezité: Odstrarite pfipadné vtisky na pistnici zptisobené
stavécim Sroubem.

27. Vysroubujte a odstrarite Srouby (24).

28. Otacenim valce proti sméru hodinovych rucic¢ek odsroubujte
pistnici a sejméte trubku valce.
29. Sejméte stredici krouzek (22).

-—— 22
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16.

Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 5/17

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon

Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického valce a stfedového télesa

Vybaveni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

0LO

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

30. Sejméte O-krouzek (18) z kluzného pouzdra krytu (17), vycistéte
drazku prichodky, nasadte novy O-krouzek (18) a podle potieby
jej namazte.

el

31. S pomoci gumového kladiva vyjméte axialni ty¢ (10).
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 6/17

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického vélce a stfedového télesa
Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:
Nahradni tésnéni

Kli¢
Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

32. Vyjméte sestavu tfmenu (19) z krytu.

33. Vyjméte O-krouzek (18) z kluzného pouzdra krytu (17), vycistéte
drézku kluzného pouzdra, nasadte novy O-krouzek (18) a podle
potieby jej namazte.
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 7/17

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon

Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického valce a stfedového télesa

Vybaveni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

0LO

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

34. Vratte sestavu trmenu (19) do krytu.

35. S pomoci gumového kladiva nasadte axialni tyc (10).
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 8/17

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon

Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického valce a stfedového télesa

Vybaveni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

0LO

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

36. Umistéte valec svisle na vhodnou drevénou podpéru.

Vénujte pozornost pistnici.

37. Vysroubujte a vyjméte Sroub (33).
38. Sejméte pfirubu (9) s O-krouzkem (10).

| +«——33
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16.

Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 9/17

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon

Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického valce a stfedového télesa

Vybaveni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

0LO

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

39. Odsroubujte matice (8).
40. Sejméte koncovou piirubu (11) s O-krouzkem (2).
41. Pomoci vhodnych zvedacich nastroju sejméte trubku valce (16).

=

= e

42. Vysunte pist (27) a pistnici (23) smérem od hlavové pfiruby (1).
43. Sejméte O-krouzek (2).

23
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 10/17

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického vélce a stfedového télesa
Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:
Nahradni tésnéni

Kli¢
Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Ptipravné kroky: Demontaz z ventilu

44. Klicem pridrzte pistnici (23) a odsroubujte matici (14).
45. Sejméte podlozku (15) a pist (27) z pistnice (23).

46. Sejméte kluzny krouzek (28) a O-krouzek (29) z pistu.
47. Sejméte podlozku s osazenim (16).

48. Vysroubujte Srouby (17) a sejméte pirubu tésnéni (18).
49. Sejméte O-krouzek (19).

50. Peclivé vycistéte drazky tésnéni.

51. V8echny demontované dily jej treba dlikladné ocistit, zkontrolovat a podle potieby zbavit otfepu.
52. Sejméte viechna tésnéni a opatrete je povlakem maziva.

53. Namazte viechny kluzné ¢asti. Pouzivejte pouze doporucené mazivo.
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 11/17

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon

Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického valce a stfedového télesa

Vybaveni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

0LO

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

54. Nasadte O-krouzek (19) na sedlo.
55. Nasadte pfirubu tésnéni (18) a utahnéte srouby (17).

56. Vycistéte drazku na prirubé (1) a nasadte O-krouzek (2).

57. Vlozte pistnici (23) do pfiruby (1).

58. Nasadte podlozku s osazenim (16) a pist (27) na pistnici (23)
spolu s podloZkou (15) a utdhnéte matici (14).

I = 14

S— 15
27— i g |
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 12/17

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického vélce a stfedového télesa

Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:

Nahradni tésnéni
O0LQ

Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

59. Nasadte posuvny krouzek (28) a O-krouzek (29) na pist (27).

[ .
e

60. Nasadte trubku valce (16) pomoci vhodnych zvedacich nastroj(.

61. Nasadte koncovou pfirubu (3) s O-krouzkem (2). - v - s —— 8
62. Utdhnéte matice (8).

3 —>

rotorik X




16. Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 13/17

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického vélce a stfedového télesa
Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:
Nahradni tésnéni

Kli¢
Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

0LO

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

63. Nasadte pfrirubu (9) s O-krouzkem (10).
64. Utdhnéte Srouby (33).

65. Nasadte stiedici krouzek (22).
66. Umistéte sestavu valce na stredové téleso.
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 14/17

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického vélce a stfedového télesa
Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:
Nahradni tésnéni

Kli¢
Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

67. Otacenim vaélce ve sméru hodinovych rucicek zasroubujte pistnici
(23) do vodiciho bloku (14).

68. Zajistéte ji ve vodicim bloku (14) stavécim Sroubem (16).

69. Naneste na Srouby (24) vrstvu piipravku Loctite 243 a utdhnéte je
kiizem na doporuceny utahovaci moment.
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16. Pravidelna udrzba

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon

PM-GP-006 | Strana: 15/17

Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického valce a stfedového télesa

Vybaveni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

Pokyny platné pouze pro JEDNOCINNY POHON

70. Nasadte piipadné tésnéni nebo O-krouzek (viz konkrétni seznam
dilti) mezi pruzinovou kazetu a stfedové téleso.

71. Umistéte stredici krouzek (D1) a pfisunte pruzinovou kazetu ke
stfedovému télesu.

Pokyny platné pouze pro JEDNOCINNY POHON
72. Naneste na Srouby (D) vrstvu pfipravku Loctite 243 a utdhnéte je

na doporu¢eny moment. Srouby utahujte do kfize.

A Namazte posuvné dily kulisového mechanismu - specifikace
maziva je uvedena v ¢asti 18.1.

Pokyny platné pouze pro DVOJCINNY POHON

73. Nasadte pfipadné tésnéni nebo O-krouzek (viz konkrétni seznam
dilti) mezi pruzinovou kazetu a stfedové téleso.
74. Umistéte pfirubu (6).

Pokyny platné pouze pro DVOJCINNY POHON

75. Naneste na Srouby (7) vrstvu pfipravku Loctite 243 a utdhnéte
$rouby a matice (4) na doporu¢eny moment. Srouby utahujte
do kfize.

A Namazte posuvné dily kulisového mechanismu - specifikace
maziva je uvedena v ¢asti 18.1.
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 16/17

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického vélce a stfedového télesa
Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:
Nahradni tésnéni

Kli¢
Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

76. Nasadte O-krouzek (7).

77. Umistéte kryt (6) na stredové téleso.

78. Upevnéte rovnobézné koliky (4) a utdhnéte srouby (5).

79. Nasadte ukazatel polohy (2) s pfislusnym tésnénim (3) a utahnéte
srouby (1).
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-006 | Strana: 17/17

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon

Cinnost: Vyména tésnéni pneumatického valce a stfedového télesa

Vybaveni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

0LO

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

80.
81.

Klicem zasroubujte dorazovy Sroub (7) do pfiruby vélce.
Nasadte tésnici podlozku (5), klicem podrzte dorazovy $roub (7)
a utdhnéte dorazovou matici (6).

Nasadte druhou tésnici podlozku (5) a utahnéte kryci matici (4).
Poznamka: Pfed utazenim dorazové matice (6) i kryci matice (4)
vzdy zkontrolujte, zda jsou obé podlozky (5) spravné usazeny.

82.
83.

Viz pokyny pro nastaveni Uhlového zdvihu (¢ast 12.7).
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84. Namontujte na kryt sttedového télesa pfipadné dalsi soucasti
(pokud se pouzivaji).
85. Namontujte na stfedové téleso ovladaci panel (pokud se pouziva).

Pohon je tieba pred montazi na ventil vyzkouset.

86.
87.

Umistéte pohon do stabilni polohy, napf. na pracovni stal.
Pripojte k pohonu zdroj stlaceného plynu a provedte nékolik
zdvih{. Zkontrolujte plynulost chodu a tésnost pfipojek.
Zkontrolujte natfené dily, v pfipadé potfeby natér opravte podle
pfislusnych specifikaci.

88.

Pohon je nyni pfipraven k montézi na ventil.
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-007 | Strana: 1/9

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon Cinnost: Vyména tésnéni hydraulického vélce ru¢niho ovladani

Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:

Nahradni tésnéni
O0LQ

Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

Popis:

Poznamka: Nasledujici pokyny plati pro jednocinny i dvojc¢inny pohon, pokud neni uvedeno jinak.

A Pred provadénim vsech operaci vypnéte pfivod energie a elektrické napajeni (pokud se pouziva).

Pfipravné kroky
1. Zkontrolujte, zda je pohon v klidové poloze (u jednocinné verze) a zda neni pod tlakem.
2. Demontujte pohon z ventilu (¢ast 11).
3. Polozte pohon na pracovni stdl (pokud je to mozné) nebo do stabilni polohy v ¢istém prostiedi bez piistupu nepovolanych osob.
4. Odstranite veskera ovladaci zafizeni (pokud se pouzivaji). Viz pfislusna projektova dokumentace.
5. Odpojte potrubi.

Odpojte hydraulickou trubku (P).
Vysroubujte Srouby (S) a sejméte sestavu hydraulického
cerpadla (3).

N o

8. Odstrante zatky A1 a A2 a vypustte olej.
. Olej zachytte a nalezité zlikvidujte.
10. Klicem podrzte dorazovou matici (4), odSroubujte a odstrarite
kryci matici (1) s tésnici podlozkou (2).

s 44—~

rotoric X5




16. Pravidelna udrzba

PM-GP-007 | Strana: 2/9

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon

Cinnost: Vyména tésnéni hydraulického vélce ru¢niho ovladani

Vybaveni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

0LO

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

11. Zméite délku (W).

12. Klicem podrzte dorazovy Sroub (3) a povolte dorazovou matici (4).

13. Zcela vysroubujte dorazovy Sroub (3) a odstrarite tésnici
podlozku (2).
14, Vhodné zajistéte hydraulicky valec.
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15. Odstranite Srouby (19).
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16. Pravidelna udrzba

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon

PM-GP-007 | Strana: 3/9

Cinnost: Vyména tésnéni hydraulického vélce ru¢niho ovladani

Vybaveni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

0LO

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

16. Demontujte sestavu hydraulického vélce ze sestavy
pneumatického valce.

17. Vysroubujte a odstrante Srouby (V1).

B
T

18. Sejméte piirubu adaptéru (V2) s O-krouzky (V3) a (V4).

rotorie
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-007 | Strana: 4/9

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon Cinnost: Vyména tésnéni hydraulického vélce ru¢niho ovladani

Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:

Nahradni tésnéni
Kli¢

Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

19. Vysroubuijte Srouby (6).

20. Sejméte koncovou pfirubu (5) s O-krouzkem (9) a opérnym
krouzkem (10).

21. Sejméte trubku valce (8). 8

22. Vyjméte sestavu pistu (13) a pistnice (15).
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-007 | Strana: 5/9

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon

Cinnost: Vyména tésnéni hydraulického vélce ru¢niho ovladani

Vybaveni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

00

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

23. Sejméte kluzny krouzek (11) a O-krouzek (12).

—C
&

24. Sejméte O-krouzek (9), opérny krouzek (10) a tésnéni pistnice (16)
z hlavové pfiruby.

.
——

25. Peclivé vycistéte vSechny drazky tésnéni.

26. Vycistéte vsechny demontované dily.

27. Vymeénte vsechna uvedend tésnéni a namazte drazky
doporu¢enym mazivem/olejem.

28. Namazte viechny kluzné ¢asti.

rotorie
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-007 | Strana: 6/9

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon

Cinnost: Vyména tésnéni hydraulického vélce ru¢niho ovladani

Vybaveni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

00

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

29. Nasadte kluzny krouzek (11) a O-krouzek (12) na pist (13).

—

30. Nasadte O-krouzek (9), opérny krouzek (10) a tésnéni pistnice (16)
na hlavovou pfirubu (18).

31. Nasadte sestavu pistu (pist (23) a pistnici (15)) na hlavovou
prirubu (18).

32. Nasadte trubku valce (8).

33. Nasadte O-krouzek (9) a opérny krouzek (10) na koncovou
pfirubu (5).

+— 5
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-007 | Strana: 7/9
Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon Cinnost: Vyména tésnéni hydraulického vélce ru¢niho ovladani
Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:

Nahradni tésnéni
Kli¢

Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

34. Nasadte koncovou pfirubu a utédhnéte matice (6) doporu¢enym
utahovacim momentem.

M

35. Nasadte O-krouzky (V3) a (V4) na pfirubu adaptéru (V2).

36. Utdhnéte Srouby (V1) doporuc¢enym utahovacim momentem.
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!

37. Nasadte hydraulicky valec a utdhnéte srouby (19) doporu¢enym
utahovacim momentem.

rotork X4




16. Pravidelna udrzba

PM-GP-007 | Strana: 8/9

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon

Cinnost: Vyména tésnéni hydraulického vélce ru¢niho ovladani

Vybaveni, nastroje, materialy:
Nahradni tésnéni

Kli¢

Zvedaci nastroje

Projektova dokumentace

Varovani:

00

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

38. Nasadte tésnici podlozku (2) do spravné polohy a nastavte
dorazovy $roub (3) na délku W.

(I
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39. Podrzte dorazovy Sroub klicem a utdhnéte dorazovou matici (4).

40. Podrzte dorazovou matici (4), nasadte tésnici podlozku (2)
do spravné polohy a utdhnéte kryci matici (1).
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16. Pravidelna udrzba

PM-GP-007 | Strana: 9/9

Soucast: Jednocinny pohon / dvoj¢inny pohon Cinnost: Vyména tésnéni hydraulického vélce ru¢niho ovladani

Vybaveni, nastroje, materialy: Varovani:

Nahradni tésnéni
Kli¢

Zvedaci nastroje
Projektova dokumentace

Pripravné kroky: Demontaz z ventilu

41. Sestavte hydraulické ¢erpadlo (3) s opérou a utdhnéte srouby (S).
42. Pripojte trubku (P).

43. Ru¢nim ¢erpadlem vyzkousejte zdvih pohonu a zkontrolujte
tésnost.

44, Zkontrolujte natfené dily a v pfipadé potfeby je natiete podle
specifikaci.

rotoric ¥




17.  Seznam dilt

Stiedové téleso z litiny - velikost 085

17
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Obrdzek 17.1 Stfedové télo z litiny (velikost pohonu 085)

POLOZKA | POPIS POCET POLOZKA | POPIS POCET

1 O-krouzek ° 1 18 Sroub

2 Kluzné pouzdro vodici tyce 2 19 Sroub 17
3 Kluzné pouzdro tfimenu 1 20 Stavéci Sroub 2
4 Kluzné pouzdro tfimenu 1 21 Pojistny krouzek 2
5 Kluzny blok 1

6 Kluzny blok 1

7 Vodici ty¢ 1

8 Vodici blok 1

9 Cep tfmenu 1

10 Tésnéni ukazatele polohy [} 1

1 Kulisovy tfmen 1

12 Ukazatel polohy 1

13 Téleso 1

14 Kryt 1

15 O-krouzek [ ] 2

16 O-krouzek [ 2

17 Rovnobézny kolik 2

@ Doporuceny nahradni dil
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17.  Seznam dilt

Stredové téleso z litiny - velikost 130

"
22
Obrdzek 17.2 Stredové télo z litiny (velikost pohonu 130)
POLOZKA | POPIS POCET POLOZKA | POPIS POCET

1 Sroub 2 18 O-krouzek ®

2 Ukazatel polohy 1 19 Kulisovy tfimen 1
3 Tésnéni ukazatele polohy [} 1 20 Spodni kluzné pouzdro 1
4 Rovnobézny kolik 2 21 Sroub 4
5 Sroub 15 22 Tésnéni [ )

6 Kryt 1

7 O-krouzek [ ] 1

8 Téleso 1

9 Pojistny ventil 1

10 Vodici ty¢ 1

1 Kluzné pouzdro vodici tyce 2

12 Pojistny krouzek 2

13 Kluzny blok 2

14 Vodici blok 1

15 Cep tfmenu 1

16 Stavéci Sroub 2

17 Horni kluzné pouzdro 1

@ Doporuceny nahradni dil
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17.  Seznam dilt

Svarované stiedové téleso - velikosti 65-85-100-130-161-350

N 5 ;

1 7 >
i -
A s =

== —
gzt |
* ‘___13 22
C\ .

Obrdzek 17.3 Svarované stiedové téleso (velikosti pohonu 065, 85, 100, 130, 161, 350)

@ Doporuceny nahradni dil
(***) = pocet Sroubl podle velikosti ramena

Rada GP Navod k instalaci, uvedeni do provozu a udrzbé

POLOZKA | POPIS POCET POLOZKA | POPIS POCET

1 Sroub 2 18 O-krouzek ®

2 Ukazatel polohy 1 19 Kulisovy tfmen 1
3 Tésnéni ukazatele polohy [} 1 20 Spodni kluzné pouzdro 1
4 Rovnobézny kolik 2 21 Sroub 4
5 Sroub o 22 Tésnéni [ ) 2
6 Kryt 1

7 Tésnéni krytu [ ] 1

8 Téleso 1

9 Pojistny ventil 1

10 Vodici ty¢ 1

1 Kluzné pouzdro vodici tyce 2

12 Pojistny krouzek 2

13 Kluzny blok 2

14 Vodici blok 1

15 Cep tfmenu 1

16 Stavéci Sroub 2

17 Horni kluzné pouzdro 1




17.  Seznam dilt

Stredové téleso z litiny — velikost 161

Obrdzek 17.4 Stredové télo z litiny (velikost pohonu 161)

POLOZKA | POPIS POCET POLOZKA | POPIS POCET
1 O-krouzek ° 1 18 Sroub 30
2 Podlozka 2 19 Rovnobézny kolik 2
3 Tésnéni ukazatele polohy [ 1 22 O-krouzek [ 4
4 Kluzné pouzdro vodici tyce 2 23 O-krouzek [ J 2
5 Podlozka 4 24 Sroub 2
6 Pojistny ventil 1 25 Stavéci Sroub 2
8 Téleso 1 27 Sroub 2
9 Kluzné pouzdro timenu 2 28 Sroub 2
10 Vodici ty¢ 1 30 Pojistny krouzek 2
1 Ukazatel polohy 1
12 Kryt 1
13 Kulisovy tfmen 1
14 Vlozka 2
15 Cep tfmenu 1
16 LoZisko 2
17 Vodici blok 2

@ Doporuceny nahradni dil
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17.  Seznam dilt

Svarované stiedové téleso - velikosti 200-201-270-271
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Obrdzek 17.5 Svarované stiedové téleso (velikosti pohonu 200, 201, 270, 271)

POLOZKA | POPIS POCET POLOZKA | POPIS POCET
1 Kluzné pouzdro vodici tyce 2 18 Cep tfmenu 1
2 Podlozka 2 19 Vlozka 2
3 Tésnéni ukazatele polohy [ 1 20 Vodici blok 1
4 Pojistny ventil 1 22 Rovnobézny kolik 2
5 Kryt 1 25 O-krouzek [ ] 2
6 Spodni kluzné pouzdro 1 26 Sroub 1
7 Horni kluzné pouzdro 1 27 Sroub Hxx
8 Vodici ty¢ 1 28 Stavéci Sroub 2
9 Timen 1 30 Sroub 2
10 Tésnéni [ 2 34 Pojistny krouzek 2
1 Tésnéni krytu [ 1
12 Téleso 1
13 Ukazatel polohy 1
17 Lozisko 2

@ Doporuceny nahradni dil
(***) = pocet Sroubl podle velikosti ramena
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17.  Seznam dilt

Pneumaticky valec

4
5
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Obrdzek 17.6 Pneumaticky vdlec
POLOZKA | POPIS POCET POLOZKA | POPIS POCET

1 Hlavova pfiruba 1 17 Sroub

2 O-krouzek * 2 18 Tésnéni opérné priruby 1
3 Koncova pfiruba 1 19 O-krouzek * 1
4 Kryci matice 1 20 O-krouzek * 1
5 Tésnici podlozka / O-krouzek (**) * 2 21 Kluzné pouzdro 1
6 Dorazové matice 1 22 Stiedici krouzek 1
7 Dorazovy Sroub 1 23 Pistnice 1
8 Matice ** 24 Sroub *rx
9 Pfiruba adaptéru 1 26 Trubka valce 1
10 O-krouzek * 1 27 Pist 1
1 Zvedaci deska 2 28 Kluzny krouzek * 1
12 Spojovaci ty¢ ** 29 Tésnéni pistu * 1
13 Dlouha spojovaci ty¢ ** 30 Tlumi¢ 1
14 Matice 1 31 Zatka 2
15 Podlozka 1 32 Tésnici podlozka 2
16 Podlozka s osazenim 1 33 Sroub xR

@ Doporuceny nahradni dil

(**)  =Pocet spojovacich ty¢i a matic zavisi na velikosti valce
(***) = Pocet a velikost sroubu zavisi na velikosti ramena

%% % %' - P X I'k X bo P |‘k . ,I

(****) = Pocet a velikost SroubU zavisi na velikosti valce
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17.  Seznam dilt

Pneumaticky valec
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Obrdzek 17.7 Pneumaticky vdlec
POLOZKA | POPIS POCET POLOZKA | POPIS POCET

1 Hlavové pfiruba 1 17 Sroub
2 O-krouzek [ J 2 18 Tésnéni opérné priruby 1
3 Koncova piiruba 1 19 O-krouzek [} 1
4 Kryci matice 1 20 O-krouzek [} 1
5 Tésnici podlozka / O-krouzek (**) [ J 2 21 Kluzné pouzdro 1
6 Dorazové matice 1 22 Stiedici krouzek 1
7 Dorazovy sroub 1 23 Pistnice 1
8 Matice ** 24 Sroub *rx
9 Pfiruba adaptéru 1 25 Trubka valce 1
10 O-krouzek [} 1 26 Pist 1
1 Zvedaci deska 2 27 Kluzny krouzek [} 1
12 Dlouha spojovaci ty¢ ** 28 Tésnéni pistu [} 1
13 Spojovaci ty¢ ** 29 Tlumi¢ 1
14 Priruba adaptéru 1 30 Zatka 2
15 Sroub 8 31 Tésnici podlozka 2
16 Stredici krouzek 1 32 Sroub xR

@ Doporuceny nahradni dil

(**)  =Pocet spojovacich ty¢i a matic zavisi na velikosti valce
(***) = Pocet a velikost sroubu zavisi na velikosti ramena
(****) = Pocet a velikost sroubu zavisi na velikosti valce
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17.  Seznam dilt

Pruzinova kazeta
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Obrdzek 17.8 PruZinovd kazeta

POLOZKA | POPIS POCET
1 Sroub **
2 Tésnéni 1
3 Hlavova pfiruba 1
4 Kluzné pouzdro 1
5 Vodici pfiruba pruziny 1
6 Pruzny kolik 8
7 Dorazovy $roub 2
8 Tyc 1
9 Podlozka 1
10 Matice 1
1 Koncova pfiruba 1
12 Tésnici podlozka / O-krouzek [} 2
13 Zatka 1
14 Pruzinova kazeta 1
15 Pruzina **

@ Doporuceny nahradni dil

(*) =Pocet sroubu zavisi na velikosti
(**) = Pocet pruzin zavisi na velikosti
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17.  Seznam dilt

Koncova pfiruba stredového télesa
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Obrdzek 17.9 Koncovd pfiruba stiedového télesa

POLOZKA | POPIS POCET
1 Kryci matice 1
2 Tésnici podlozka / O-krouzek [} 2
3 Dorazové matice 1
4 Matice Hxx
5 Dorazovy $roub 1
6 Piruba 1
7 Sroub ol
8 Zatka vodiciho bloku 1
9 Tésnéni / O-krouzek [ J 1

@ Doporuceny nahradni dil

(***) = Pocet a velikost sroubt zavisi na velikosti ramena
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17.  Seznam dilt

Hydraulicky valec ru¢niho ovladani
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Obrdzek 17.10 Hydraulicky vdlec ruéniho ovldddni

@ Doporuceny nahradni dil
(**) = Pocet spojovacich ty¢i a matic zavisi na velikosti valce
(*) =Navyzadani

rotorie

POLOZKA | POPIS POCET POLOZKA | POPIS POCET
1 Kryci matice 1 16 Kluzné pouzdro 1
2 Tésnici podlozka / O-krouzek [ 2 17 Hlavova pfiruba 1
3 Dorazova matice 1 18 Sroub s vnitfnim Sestihranem 4
4 Dorazovy Sroub 1 19 Pfiruba adaptéru (¥) 1
5 Koncova pfiruba 1 20 Sroub (¥) 8
6 Matice ** 21 Zatka 4
7 Spojovaci ty¢ ** 22 Podlozka 4
8 Trubka valce 1 23 Tlumic¢
9 O-krouzek (+ opérny krouzek) [} 3
10 Kluzny krouzek [ 1
1 Kluzny krouzek [ 1
12 Tésnéni pistu [ J 1
13 Pist 1
14 Pistnice 1
15 Tésnéni pistnice [ J 2
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17.  Seznam dilt

Mechanické rucni ovladani M-MH

Obrdzek 17.11  Mechanické ru¢ni ovldddni M-MH

POLOZKA | POPIS POCET
1 Ru¢ni kolo (¥*) 1
2 Pohybovy Sroub 1(%)
3 Sroub + podlozka 1
4 Matice 1
5 Nastavovaci ¢ep 1
6 O-krouzek [} 1
7 Pfiruba adaptéru 1
8 Zadni deska 1
9 Lozisko 1
10 Drazkovany pruzinovy kolik 1
1 Predni deska 1
12 O-krouzek [ J 1
13 O-krouzek [} 1

@ Doporuceny nahradni dil

(*) =Pohon s klidovou uzavienou polohou - pohybovy $roub s levym zavitem
Pohon s klidovou otevienou polohou - pohybovy Sroub s pravym zavitem
(**) =pouze pro MH
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17.  Seznam dilt

Mechanické rucni ovladani MHD
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Obrdzek 17.12  Mechanické ru¢ni ovidddni MHD
POLOZKA | POPIS POCET POLOZKA | POPIS POCET
1 Kryci matice 1 16 Typovy stitek 1
2 Tésnici podlozka 2 17 Ru¢ni kolo 1
3 Dorazova matice 1 18 Prstencova matice 1
4 Dorazovy Sroub 1 19 Stiraci krouzek [} 1
5 Naboj kola 1 20 O-krouzek [} 1
6 Cep 2 21 O-krouzek [ ) 1
7 Sroub 3 22 Koncova priruba 1
8 Prstencovy prepinac 1 23 Koncovy uzéavér 1
9 Ochranna trubka 1 24 Rovnobézny kolik 2
10 Zadni deska 1 25 O-krouzek [ 1
1 Kluzné pouzdro 1 26 Zadni deska 1
12 Cep 2 27 Lozisko 1
13 Kolik 2 28 Stavéci Sroub 1
14 Cep 1 29 Predni deska 1
15 Sestihranné téleso 1 30 Sroub s vnitfnim Sestihranem 8

@ Doporuceny nahradni dil

rotor %5




17.  Seznam dilt

Nahradni dily mechanického ru¢niho ovladani MD

Obrdzek 17.13  Ndhradni dily mechanického ru¢niho ovldddni MD

POLOZKA | POPIS POCET POLOZKA | POPIS POCET
1 Kryci matice 1 19 Vacka 1
2 Tésnici podlozka 2 20 Sestihranny $roub 2
3 Dorazova matice 1 21 Rovnobézny kolik 1
4 Dorazovy Sroub 1 22 Piruba 1
5 Ru¢ni kolo 1 23 O-krouzek [ 1
6 Podlozka 2 24 Aktivator 1
7 O-krouzek [ ] 1 25 Sroub s vnitinim Sestihranem 1
8 Prstenec 1 26 Matice vietena 1
9 Kluzné pouzdro 1 27 Vidlice matice vietena 1
10 O-krouzek 1 28 Sroub 1
1 Priruba adaptéru 1 29 Stavéci Sroub 1
12 O-krouzek [ J 1 30 Téleso 1
13 Stiedici krouzek 1 31 Tésnéni [ 1
14 Sroub s vnitfnim $estihranem 4 32 Kryt pouzdra 1
15 Priruba adaptéru 1 33 Sroub s vnitfnim Sestihranem 3
16 Matice 4 34 Pojistny Sroubek 1
17 Pohybovy $roub 1 35 Pruzina 1
18 Sroub s vnitfnim Sestihranem 8 36 Kuli¢ka 1

@ Doporuceny nahradni dil

76 Rada GP Navod k instalaci, uvedeni do provozu a udrzbé




18.  Specifikace maziva a hydraulického oleje

Obecné plati, Ze pohon neni tfeba mazat, protoze jeho

mechanismus je namazan na celou dobu zZivotnosti. Standardni

mazivo pro pohony Rotork s kulisovym mechanismem je

uvedeno nize. V pfipadé uvedeni nebo dodani alternativniho

maziva nahlédnéte do dokumentace zakazky.

18.1 Mazivo

Pro teplotnirozsah -30 °C < T < +100 °C mazte mechanické

kluzné soucasti pohona s kulisovym mechanismem nasledujicim

mazivem nebo jeho ekvivalentem.

Vyrobce:

Dow Corning Corporation

Obchodni nazev:
Barva:

MOLIKOTE® P40
Cira hnéda

Penetrace v neprohnéteném stavu (ISO 2137):

310-350 mm/10

Viskozita oleje pfi 40 °C (104 °F) (DIN 51 562): 360 mm?/s
Provozni teplota: -40 az 230 °C (-40 az 446 °F)
Bod skapnuti (ISO 2176): Zadny
Ctyrkuli¢kovy test
Zatizeni vyvolavajici svar (DIN 51350 bod 4) 3000 N
Charakteristické opotiebeni pfi zatizeni 800 N (DIN 51350 bod 5) 0,94 mm
Koeficient tieni ["!
Sroubovy spoj - p (zvit) 0,16
Sroubovy spoj - u (hlava) 0,08

1. Koeficient tieni ve Sroubovém spoji, M12 x 1,75; 8,8; cernény povrch.

Pro teplotni rozsah -60 °C < T < +100 °C mazte mechanické

kluzné soucasti pohon( s kulisovym mechanismem nasledujicim

mazivem nebo jeho ekvivalentem.
Vyrobce: Mobil
Obchodni nazev: MOBILTHHEMP® SHC100TM
Trida NLGI: 2
Barva: Cird hnéda
Penetrace, hustota, viskozita
Penetrace v prohnéteném stavu pfi 25 °C: 280
(ASTM D217): Viskozita oleje pfi 40 °C: 100 CSt
Teplota
Bod skapnuti (ASTM D2265): >260 °C
Unosnost, ochrana proti opotiebeni, provozni trvanlivost
Ctyrkuli¢kovy test (ASTM D2266) 0,4 mm
Zatizeni vyvolavajici svar (ASTM D2596) >200
Ochrana proti korozi (ASTM D6138) 0

rotorie
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18. Specifikace maziva a hydraulického oleje

MNOZSTVI MAZIVA V TELESE
Velikost stredového télesa Mnozstvi (kg)
065 0,3
085 0,3
100 0,3
130 04
161 0,5
200/201 0,5
270/271 0,8
350 1,2

K mazéni pohybového sroubu ru¢niho ovlddani a tésnéni
pneumatickych valcli pouzivejte nasledujici mazivo nebo jeho

ekvivalent.
Vyrobce: SHELL
Obchodni nazev: GADUS S5V25Q
Trida NLGI: 2,5
Barva: Cird hnéda
Penetrace, hustota, viskozita
Viskozita oleje pfi 40 °C (ASTM D445): 25cST
Viskozita oleje pfi 100 °C (ASTM D445): 4,8 cST
Teplota
Bod skapnuti (IP396): 180 °C

18.2 Hydraulicky olej

Nasledujici tabulka obsahuje standardni specifikaci oleje pro

hydraulické ru¢ni ovladani a hydraulické valce Rotork pracujici

pfi teploté od -20 °C do +100 °C v prostfedich s nebezpecim

vybuchu (ATEX) i mimo né.
Vyrobce: MOBIL

Obchodni nazev:

DTE 10 EXCEL 32

Stupen viskozity ISO:

32

Viskozita, ASTM D445

cSt pfi 40 °C 32,7

¢St pfi 100 °C 6,63
Viskozitni index, ASTM D2270 164
Brookfieldova viskozita, ASTM D2983, cP pfi-20 °C 1090
Brookfieldova viskozita, ASTM D2983, cP pfi-30 °C 3360
Brookfieldova viskozita, ASTM D2983, cP pfi -40 °C 14 240
Kuzelikové lozisko (CEC L-45-A-99), % ztraty viskozity 5
Hustota 15 °C, ASTM D 4052, kg/I 0,8468
Koroze médénych pasti, ASTM D130, 3 h pfi 100 °C 1B
Korozni charakteristika, ASTM D665B Vyhovuje
Zkusebni postupy FZG pro ozubena kola, DIN 51534, faze selhani 12

Bod tuhnuti, °C, ASTM D97 -54

Bod vzplanuti, °C, ASTM D92 250
Pénova sekvencel, II, lll, ASTM D892, ml 20/0
Dielektricka pevnost, ASTM D877, kV 49
Akutni toxicita pro vodni organismy (LC-50, OECD 203) Vyhovuje
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18.  Specifikace maziva a hydraulického oleje

Nasledujici tabulka obsahuje standardni specifikaci oleje pro
hydraulické ru¢ni ovladani a hydraulické valce Rotork pracujici

pfi teploté od -40 °C do +100 °C v prostfedich s nebezpecim
vybuchu (ATEX) i mimo né.

Vyrobce: MOBIL
Obchodni nazev: DTE 10 EXCEL 15
Stupen viskozity ISO: 15
Viskozita, ASTM D445
cSt pii 40 °C 15,8
¢St pfi 100 °C 4,07
Viskozitni index, ASTM D2270 158
Brookfieldova viskozita, ASTM D2983, cP pfi -40 °C 2620
Kuzelikové loZisko (CEC L-45-A-99), % ztraty viskozity 5
Hustota 15 °C, ASTM D4052, kg/I 0,8375
Koroze médénych past, ASTM D130, 3 h pfi 100 °C 1B
Bod tuhnuti, °C, ASTM D97 -54
Bod vzplanuti, °C, ASTM D92 182
Pénova sekvence |, II, Ill, ASTM D892, ml 20/0
Dielektricka pevnost, ASTM D877, kV 45
Akutni toxicita pro vodni organismy (LC-50, OECD 203) Vyhovuje

Nasledujici tabulka obsahuje standardni specifikaci oleje pro

hydraulické ru¢ni ovladani a hydraulické valce Rotork pracujici pfi

teploté az-60 °C v prostfedich bez nebezpedi vybuchu.
Vyrobce: MOBIL
Obchodni nazev: UNIVIS HVI
Stupeii viskozity ISO: 32
Viskozita, ASTM D445
cSt pii 40 °C 13,5
cSt pii 100 °C 53
Viskozitni index, ASTM D2270 404
Kinematicka viskozita pfi -40 °C, ASTM D445 371cST
Koroze médénych past, ASTM D130 1A
Bod tuhnuti, °C, ASTM D97 -60 °C
Bod vzplanuti, °C, ASTM D92 101 °C

Nasledujici tabulka obsahuje standardni specifikaci oleje pro

hydraulické ru¢ni ovladani a hydraulické valce Rotork pracujici

pfi teploté od -60 °C do +90 °C v prostiedich s nebezpecim

vybuchu (ATEX).
Vyrobce: TECCEM
Obchodni nazev: SynTop 1003 FG
Stupen viskozity ISO: 3
Viskozita, ASTM D445,
cSt pfi -40 °C 73
cSt pii-55 °C 2,6
cSt pii 40 °C 3,2
Bod tuhnuti, °C, ASTM D97 -88 °C
Bod vzplanuti, °C, ASTM D92 140 °C
Hustota pfi 20 °C, kg/I 0,86

Vase aplikace mize pouzivat alternativni olej. Nahlédnéte do dokumentace zakazky.
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www.rotork.com

Uplny seznam zastoupeni nasi celosvétové prodejni
a servisni sité je k dispozici na nasich webovych strankach.

Rotork plc
Brassmill Lane, Bath, Velka Britanie

Tel.: +44 (0)1225 733200
E-mail: mail@rotork.com

Vsechny pohony Rotork jsou vyrdbény v rdmci programu zajisténi kvality ISO 9001 s akreditaci treti
PUB011-004-22 strany. Vyrobky neustale vyvijime, jejich konstrukce se proto mlze bez upozornéni zménit.

L, Nézev Rotork je registrovana ochranna znamka. Spolecnost Rotork uznava viechny registrované
Vydanl 02/22 ochranné znamky. Vydéano a vyrobeno ve Velké Britanii spolecnosti Rotork. POLJB1022
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