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Az IW Mk2 negyedfordulatú csigakerekes 
áttételműveket úgy tervezték, hogy megfeleljenek  
az elzáró motoros alkalmazások számára. 

Az áttételművek alacsony szögű áttétellel rendelkeznek, 
amelyet úgy terveztek, hogy önzárók legyenek, és méretenként 
megnövelt nyomatékot kínálnak az előző IW sorozathoz képest. 
Az IW Mk2 áttételművek eltávolítható kimeneti talpcsapággyal 
rendelkeznek a furat- és reteszhornyok megmunkálásának 
megkönnyítésére, valamint indexált csatlakozó felülettel, amely 
lehetővé teszi a középen vagy a középponton kívüli rögzítést 
a szelepkarimára speciális megmunkálás nélkül.

A normál üzemi hőmérséklet tartomány -40 és +120 °C  
(-40 és +250 °F) között van, kérésre más hőmérsékleti 
tartományok is elérhetők. Az áttételmű bemeneti és kimeneti 
karimáit az ISO 5211 szabványnak megfelelően tervezték. 
Alternatív megoldásként MSS SP-101 karimák is rendelhetők.

Alkalmazás

A Rotork IW Mk2 csigakerekes áttételművek negyedfordulatú 
eszközök, amelyek gömb-, plug- és pillangószelepek motoros 
működtetésére szolgálnak.

Jellemzők

• Teljesen zárt hajtóműház

• Az élethosszig tartó zsírral töltött és IP67 szabvány 
szerint tömített

• Átfogó áttételi arányok számos kiegészítő bemeneti 
homlokkerekes előtéttel kombinálva

• Golyóscsapágyak, amelyek támasztják a csigatengelyt

• Kivehető és áthelyezhető kimeneti talpcsapágy

• Áthelyezhető alaplap

• Állítható mechanikus ütközők (0° és 90° ±5°-ban)

• Önzáró hajtómű alkatrészek

Környezeti specifikáció

• Standard IP67: 
Alkalmas 1 méter (3 láb) mélységig  
30 percig merülő használatra

• Normál hőmérséklet: 
-40 - +120 °C (-40 - +250 °F)

Opciók

• Rugalmas bemeneti bővítmények

• IP68: 15 méter (49 láb) 72 órán keresztül

• ATEX

• Elföldelt, átmeneti és folyamatos vízalatti környezetek

• Rozsdamentes acél rögzítők

• Alacsony hőmérsékletű opció: 
-60 - +120 °C (-76 - +250 °F)

• Magas hőmérsékletű opció: 
-20 - +200 °C (-4 - +392 °F)
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IW Mk2 Negyedfordulatú csigaáttételművek

Megjegyzés: A vállalat folyamatos fejlesztési politikája miatt a Rotork fenntartja a jogot a specifikáció részleteinek előzetes értesítés nélküli megváltoztatására.

Anyag specifikáció

No. Alkatrész Anyag Egyesült Királyság szabvány USA szabvány DIN szabvány ISO szabvány

1 Áttételmű ház SG vas
BS1563 EN-GJS-450-10 
BS1563 EN-GJS-400-15

ASTM A536 65-45-12 GGG40
ISO 1083 JS 450-10 
ISO 1083 JS 400-15

2 Alaplap
SG vas

BS1563 EN-GJS-450-10 
BS1563 EN-GJS-400-15

ASTM A536 65-45-12 GGG40
ISO 1083 JS 450-10 
ISO 1083 JS 400-15

Öntöttvas BS1561 EN-GJL-250 ASTM A48 35B/40B GG25 ISO 185 JL/250

3 Csigatengely Bevonatos acél BS970 708M40 AISI/SAE 4140 42 CrMo 4 ISO 683 42 CrMo 4

4 Bemeneti tengely Acél BS970 605M36T AISI/SAE 5140 41 Cr 4 ISO 683 41 Cr 4

5 Végzáró fedél

Acél
BS970 070M20
BS970 080M46

AISI/SAE 1023
AISI/SAE 1045

C22
C45

ISO 683 C 20
ISO 683 C 45 E4

Öntöttvas BS1561 EN-GJL-250 ASTM A48 35B/40B GG25 ISO 185 JL/250

SG vas
BS 1563 EN-GJS-400-15
BS 1563 EN-GJS-450-10

ASTM A536 65-45-12 GGG40
ISO 1083 JS 400-15
ISO 1083 JS 450-10

6 Negyedív SG vas BS1563 EN-GJS-700-2 ASTM A536 100-70-03 GGG70 ISO 1083 JS 700-2

7 Pozíciójelző Acél BS970 070M20 AISI/SAE 1023 C 22 ISO 683 C 20

8
Kimeneti 
talpcsapágy

Acél
BS970 070M20 
BS970 080M40 
BS970 070M55

AISI/SAE 1023 
AISI/SAE 1040 
AISI/SAE 1055

C 22 
C 40 
C 55

ISO 683 C 20 
ISO 683 C 40 E4 
ISO 683 C 55 E4

9 Rögzítőelemek Bevonatos acél BS3692

10 Bemeneti karima SG vas
BS1563 EN-GJS-450-10 
BS1563 EN-GJS-400-15

ASTM A536 65-45-12 GGG40
ISO 1083 JS 450-10 
ISO 1083 JS 400-15

11 Elő-áttétel Acél BS970 817M40T AISI/SAE 4340 34 CrNiMo 6 ISO 683 36 CrNiMo 6

12 Előtét ház SG vas
BS1563 EN-GJS-450-10 
BS1563 EN-GJS-400-15

ASTM A536 65-45-12 GGG40
ISO 1083 JS 450-10 
ISO 1083 JS 400-15

13 Csapágyak Radiál és axiál golyóscsapágyak

14 Tömítések Nitril gumi

15 Zsír Renolit CLX2
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IW Mk2 Negyedfordulatú csigaáttételművek

Normál bemeneti és kimeneti opciók

Áttételmű Áttétel: 1

Bemeneti rögzítés részletei  
Tengelyátmérő (mm)

Kimenet rögzítésének részletei

F14
FA14

F16
FA16

F25
FA25

F30
FA30

Max átmérő
Téglalap retesz 

BS4235

Max 
laptávolság 

A/F

ISO karima  
szabványos alaplap

Szabvány
Alaplap maximális 

menetmélység 
(mm)

ISO karima  
nagy alaplap

IW3 / IW36 48 17* - - - - 45 36 F/FA 10 - 12 18 F/FA 14 - 16

IW4 / IW46
46 20 20 - - -

64 51 F/FA 10 - 14 16 F/FA 16
92-től 276-ig 20 20 - - -

IW5 / IW52 / 
IW56

48 20 25 - - -
76 62 F/FA 14 - 16 20 F/FA 25

96-tól 288-ig 20 20 - - -

IW6 / IW66
76 20 30 30 - -

102 83.3 F/FA 16 - 25 20 (F16), 16 (F25) F/FA 30
152-től 456-ig 20 20 - - -

IW7 / IW72 / 
IW76

64 20 30 30 30 -
136 108.8 F/FA 25 - 30 24 F/FA 35

130-tól 768-ig 20 30 30 - -

IW8 / IW82 / 
IW86

64 - - 40 40 -
157 122.9 F/FA 25 - 40

24 (F25), 30 (F30), 
36 (F35 és F40)

F/FA 48

130-tól 768-ig 20 30 40 50 -

IW9 / IW96

58 - - 40 50 -

178 132.1 F/FA 30 - 40
30 (F30), 

36 (F35 és F40)
175-től 696-ig 20 30 40 50 -

971-től 2900-ig 20 30 40 50 -

IW10 / IW106
74 - - - 50 50

203 152.6

F/FA 35 - 48
30 (F30), 

36 (F35 és F40)

F/FA 60

222 és 3700 között 20 30 40 50 -

IW11
73 - - - 50 50

F/FA 40 - 48 36

219 és 3650 között 20 30 40 50 -

IW116

73 - - - 50 50

439-től 1093-ig 20 30 40 50 -

1440 és 6560 között 20 30 30 - -

IW126

70 - - - 75 75

272 180 F/FA 40 - 60 38 —

280 és 1120 között - 30 40 50 -

1779-től 6720-ig 20 30 30 - -

IW13

70 - - - 75 75

280 és 1120 között - 30 40 50 -

1416-tól 6720-ig 20 30 30 - -

* Kérésre 20 mm-es tengelyadapter kapható. Tengelytűrés -0,05 (-0,002")
Megjegyzés: Kérésre mélyebb menetmélység is elérhető a Large Baseplat opció használatával.

Megjegyzés: Kérésre mélyebb menetmélység is elérhető a Large Baseplat opció használatával.

Nagy furatú bemeneti és kimeneti lehetőségek

Áttételmű Áttétel: 1

Bemeneti rögzítés részletei  
Tengelyátmérő (mm)

Kimenet rögzítésének részletei

F14
FA14

F16
FA16

F25
FA25

F30
FA30

Max átmérő
Téglalap retesz

BS4235

Max  
laptávolság A/F

ISO karima 
szabványos 

alaplap

Szabvány
Alaplap maximális 

menetmélység  
(mm)

ISO karima  
nagy alaplap

IW11BB
73 - - - 50 50

270 190 F/FA 40 - 48 36 F/FA 60

219 és 3650 között 20 30 40 50 -

IW116BB

73 - - - 50 50

439-től 1093-ig 20 30 40 50 -

1440 és 6560 között 20 30 30 - -

IW126

70 - - - 75 75

305 229 F/FA 48-60 38 —

280 és 1120 között - 30 40 50 -

1779-től 6720-ig 20 30 30 - -

IW13

70 - - - 75 75

280 és 1120 között - 30 40 50 -

1416-tól 6720-ig 20 30 30 - -
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ØI

IW116, IW126 és IW13 MÁSODLAGOS 
BEMENETI EGYSÉGGEL

ØA

STANDARD ALAPLAP

ØA

ALAP ÁTTÉTEL: 46, 48, 58, 64, 70, 
73, 74 & 76 :1

      NAGY ALAPLAP

+ NAGY ALAPLAP

+ NAGY ALAPLAP

+ NAGY ALAPLAP

ØI

CSIGA ÁTTÉTELMŰ BEMEMENTI 
EGYSÉGGEL MINDEN ÁTTÉTELHEZ 

KIVÉVE ALAP,IR3 VAGY KÚPOS 
KIVITEL

IR3, IR35 ÉS IR4 ELŐTÉTEK:
IW9 971:1 - 2900:1

IW10 222:1 - 3700:1
IW11 219:1 - 3650:1

IW116 439:1 - 1093:1
IW126 & IW13 280:1 - 1120:1

ØI

Méretek

Please supply 
translation

(MAX TENGELY MAGASSÁG)
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IW Mk2 Negyedfordulatú csigaáttételművek

Gearbox Ratio : 1 ØA B C D E F G H ØI

Nagy 
alaplap 
további 

vastagság

Tömeg kg 
(lbs)

IW3 / IW36 48 172 76 118 158 91 74 49 22 11 (24)

IW4 / IW46

46 218 102 142 182 106 85 50

25

21 (46)

92 - 184 218 102 64 269 320 106 85 50 190 33 (73)

233 - 276 218 102 96 291 342 106 85 50 248 45 (99)

IW5 / IW52 / IW56

48 285 136 186 236 132 114 69

6

44 (97)

96, 144, 192 285 136 64 313 364 132 114 69 190 55 (121)

 243, 288 285 136 96 335 386 132 114 69 248 68 (150)

IW6 / IW66

76 375 178 186 (196 F/FA10 esetén) 236 139 113 70

–

68 (150)

152 - 304 375 178 64 313 364 139 113 70 190 79 (174)

385 - 456 375 178 96 342 393 139 113 70 248 90 (198)

IW7 / IW72 / IW76

64 450 210 270 329 171 140 86

31

129 (284)

130 - 384 450 210 119 460 521 171 140 86 290 149 (328)

505 - 768 450 210 179 469 530 171 140 86 408 181 (399)

IW8 / IW82 / IW86

64 520 246 306 365 192 160 99

38

186 (410)

130 - 384 520 246 119 496 557 192 160 99 290 221 (487)

505 - 768 520 246 179 505 566 192 160 99 408 247 (545)

IW9 / IW96

58 596 279 371 481 200 168 99

27

278 (613)

175 - 696 596 279 179 568 631 200 168 99 408 335 (739)

971 - 2,900 596 279 59 605 666 200 168 99 382 342 (754)

IW10 / IW106
74 735 343 397 507 216 180 110

32
392 (864)

222 - 3,700 735 343 59 631 692 216 180 110 382 452 (996)

IW11 / IW11BB
73 795 381 414 524 247 200 120

–

485 (1,069)

219 - 3,650 795 381 59 648 709 247 200 120 382 545 (1,202)

IW116 / IW116BB
73 795 381 414 524 247 200 120 485 (1,069)

439 - 1,093 795 381 59 648 709 247 200 120 382 549 (1,210)

IW116 2. spur kiegészítővel 1,440- 6,560 795 381 204 786 838 247 200 120 382 584 (1,287)

IW126 / IW13
70 972 450 460 610 260 251 166

–
898 (1,980)

280 - 1,120 972 450 240 851 910 260 251 166 520 1,168 (2,575)

IW126 2. spur kiegészítővel 1,779 - 6,720 972 450 204 989 1,039 260 251 166 520 – 1,203 (2,652)

IW13 2. spur kiegészítővel 1,416 - 6,720 972 450 305 1,001 1,051 260 251 166 520 – 1,218 (2,685)

Minden méret mm-ben.

Mérettáblázat
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Elrendezési és működési lehetőségek

A1 = az óramutató járásával ellentétes 
irányban befelé, az óramutató járásával 
megegyezően kifelé.

A2 = z óramutató járásával megegyező 
irányban befelé, az óramutató járásával 
megegyezően kifelé.

B1 = az óramutató járásával megegyező 
irányban befelé, az óramutató járásával 
megegyezően kifelé.

B2 = az óramutató járásával ellentétes 
irányban befelé, az óramutató járásával 
megegyezően kifelé.

NORTH

SOUTH

INPUT REDUCER ORIENTATION POS. A

IR3 INPUT REDUCER ORIENTATION POS. A

SOUTH

NORTH

NOT AVAILABLE

EAST

WEST

Z3 Z2

(A1) (B2)

EAST

WEST

X3

WITHOUT INPUT REDUCER

(A2)

LH RH

LH RH

(B1)

(A1) (B2)

(A2) (B1)

INPUT SHAFT PROJECTION

Z4

X4 X2

Z1

X1

IR3 INPUT REDUCER ORIENTATION POS. B

WEST

NOT AVAILABLE

EAST

SOUTH

NORTH

EAST

WEST

INPUT REDUCER ORIENTATION POS. B

SOUTH

NORTH

2ND AUXILIARY GEARBOX ORIENTATION POS.A
WITH 1ST AUXILIARY SHOWN IN EAST WITH 1ST AUXILIARY SHOWN IN WEST

2ND AUXILIARY GEARBOX ORIENTATION POS.B

NORTH EAST

SOUTH WESTEAST

WEST NORTH

SOUTH

INPUT SHAFT PROJECTION

LH RH

(A1) (B2)

(A2) (B1)

INPUT SHAFT PROJECTION

LH RH

(A1) (B2)

(A2) (B1)

INPUT SHAFT PROJECTION

KEYWAY POSITIONS WITH GEARBOX IN CLOSED POSITION SQUARE BORE

PARALLEL
(FLATS ON CENTRE)

DIAGONAL
(FLATS OFF CENTRE)

SLOTTED BORE

FLATS ACROSS
FLOW LINE

FLATS ON
FLOW LINE

DRIVE OPTIONS

IW4 TO IW9 UP TO 720:1,
IW115 RATIOS 360:1 TO 900:1, IW12 & IW13 RATIOS 240:1 TO 960:1

IW3 TO IW13 40:1 TO 70:1

IW9 TO IW11 960:1 TO 3000:1

IW115, IW12 & IW13 WITH 2ND SPUR AUXILIARY GEARBOX

ELŐTÉT EGYSÉG TÁJOLÁSI POZ. A

IR3 ELŐTÉT TÁJOLÁSI POZ.A

ELŐTÉT EGYSÉG TÁJOLÁSI POZ. B

IR3 ELŐTÉT TÁJOLÁSI POZ. B

*

                                    IW12 & IW13 RATIOS 240:1 TO 960:1

    DEFAULT ORIENTATION EAST/EAST     DEFAULT ORIENTATION WEST/WEST

*Az IW116 1.  SPUR KIEGÉSZÍTŐK NEM SZERELHETŐK FEL KELETRE AZ A POZÍCIÓHOZ VAGY NYUGATI A B POZÍCIÓHOZ, ALAPÉRTELMEZETT TÁJOLÁS B POZ. KELET/NYUGAT. 

IW9 960:1 TO 3000:1

IW10 & IW11 180:1 TO 3000:1
IW115 360:1 TO 900:1

IW3 - IW13 46:1 - 76:1 ELRENDEZÉSI OPCIÓK

IW4 -től IW9  696:1-ig
IW126 ÉS IW13 ÁTTLTEL 280:1 – 1120:1

IW9 971:1-2900:1
IW10 és IW11 219:1-3700:1

IW116 439:1-1093:1

IW116*, IW126 és IW13 2. SPUR EGYSÉGGEL

BEMENETI TENGELY POZICIÓK  

ELŐTÉT NÉLKÜL

BEMENETI TENGELY POZICIÓK

BEMENETI TENGELY POZICIÓK

BEMENETI TENGELY POZICIÓK

2. SPUR EYGSÉG TÁJOLÁSA POS.A
 1. ELŐTÉTTEL KELETEN

ALAPÉRTELMEZETT TÁJOLÁS KELET/KELET

RETESZ POZICIÓK ÁTTÉTELMŰ ZÁRT ÁLLAPOTÁBAN NÉGYZET TENGELY

PÁRHUZAMOS  
(LAPOLÁS KÖZÉPEN)

ÁTLÓS
 (LAPOLÁS KÖZPONTON KIVÜL)

LAPOLÁS KERESZTBEN
ÁRAMLÁSIRÁNYNAK

LAPOLÁSOK 
 ÁRAMLÁSIRÁNY SZERINT

NYUGATI
NEM ELÉRHETŐ

KELETI
NEM ELÉRHETŐ

DÉLI

DÉLI

DÉLI

KELETI

KELETI

KELETI

KELETI

KELETI

ÉSZAKI

ÉSZAKI

ÉSZAKI

NYUGATI

NYUGATI

NYUGATI

NYUGATI

NYUGATI

ÉSZAKI

ÉSZAKI

ÉSZAKI

DÉLI

DÉLI

DÉLI

LAPOLT TENGELY

2. SPUR  TÁJOLÁSA POS.B
 AZ 1. ELŐTÉTTEL NYUGATON

ALAPÉRTELMEZETT TÁJOLÁS NYUGAT/NYUGAT
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Méretezési táblázat

Áttételmű
Áttétel

:1

Névleges 
kimeneti 

nyomaték 
Nm

Maximális bemeneti nyomaték Nm Átlagos statikus MA* ±10%

IW3 48 1,085 73 15

IW36 48 1,500 101 15

IW4
46

2,440
153 16

92 138 184 233 276 81 54 40 32 27 30 45 61 77 91

IW46
46

2,900
182 16

92 138 184 233 276 96 64 48 38 32 30 45 61 77 91

IW5
48

4,447
278 16

96 144 192 243 288 146 97 73 58 49 30 46 61 77 91

IW52
48

6,670
417 16

96 144 192 243 288 219 146 110 87 73 30 46 61 77 91

IW56
48

8,000
500 16

96 144 192 243 288 263 175 132 104 88 30 46 61 77 91

IW6
76

9,924
390 25

152 228 304 385 456 205 137 103 81 68 48 72 97 122 145

IW66
76

12,000
472 25

152 228 304 385 456 248 166 124 98 83 48 72 97 122 145

IW7
64

15,253
724 21

130 192 262 384 505 572 768 376 254 186 127 97 85 64 41 60 82 120 158 179 240

IW72
64

20,000
950 21

130 192 262 384 505 572 768 493 333 244 167 127 112 83 41 60 82 120 158 179 240

IW76
64

26,000
1,234 21

130 192 262 384 505 572 768 641 433 318 217 165 145 108 41 60 82 120 158 179 240

IW8
64

32,000
1,566 20

130 192 262 384 505 572 768 813 549 403 275 209 184 137 39 58 79 117 153 174 233

IW82
64

37,000
1,810 20

130 192 262 384 505 572 768 940 635 466 318 241 213 159 39 58 79 117 153 174 233

IW86
64

44,500
2,177 20

130 192 262 384 505 572 768 1,131 764 560 382 290 256 191 39 58 79 117 153 174 233

IW9

58

52,171

2,471 21

175 230 350 458 519 696 863 657 432 330 292 217 60 79 121 158 179 240

971 1,044 1,424 2,088 2,436 2,900 164 153 112 76 65 55 318 342 466 684 798 950

IW96

58

63,500

3,008 21

175 230 350 458 519 696 1,050 800 526 402 355 265 60 79 121 158 179 240

971 1,044 1,424 2,088 2,436 2,900 200 186 136 93 80 67 318 342 466 684 798 950

IW10
74

70,000
2,691 26

222 303 444 666 908 1,238 1,332 1,816 2,664 3,108 3,700 997 731 498 332 244 179 166 122 83 71 60 70 96 140 211 287 392 421 575 843 983 1,170

IW106
74

100,000
3,845 26

222 303 444 666 908 1,238 1,332 1,816 2,664 3,108 3,700 1,424 1,044 712 475 348 255 237 174 119 102 85 70 96 140 211 287 392 421 575 843 983 1,170

IW11
73

108,464
4,156 26

219 299 438 657 896 1,222 1,314 1,792 2,628 3,066 3,650 1,539 1,129 770 513 376 276 257 188 128 110 92 70 96 141 211 288 393 423 577 846 987 1,174

IW116

73

141,000

5,403 26

439 595 680 785 919 1,093 998 737 644 558 477 401 141 191 219 253 296 352

1,440 1,663 1,946 2,315 2,788 3,220 3,767 4,483 5,513 6,560 320 277 237 199 165 143 122 103 84 70 440 508 595 708 852 984 1,152 1,370 1,685 2,005

IW126

70

180,000

6,561 27

280 420 560 708 840 1,120 1,822 1,215 911 720 607 456 99 148 198 250 296 395

1,779 2,372 3,360 4,592 5,040 6,720 302 226 160 117 107 80 596 795 1,126 1,539 1,689 2,252

IW13

70

203,000

7,399 27

280 420 560 708 840 1,120 2,055 1,370 1,028 813 685 514 99 148 198 250 296 395

1,416 1,680 2,240 2,833 3,360 4,480 5,666 6,720 428 361 270 214 180 135 107 90 475 563 751 949 1,126 1,501 1,899 2,252

*A közzétett MA néhány ciklus után érhető el.



Elektromos működtetők és vezérlőrendszerek

Pneumatikus/hidraulikus működtetők és 
vezérlőrendszerek

Áttételművek és fogazott működtetők

Precíziós vezérlés és jelzés

Projektek, szolgáltatások és utólagos 
felszerelések

PUB028-079-32
08/23 kiadás

A folyamatban lévő termékfejlesztési folyamat részeként a Rotork fenntartja a jogot, hogy 
előzetes értesítés nélkül módosításra és  specifikáció változtatásra. A közzétett adatok 
változhatnak. A legújabb verzióért látogassa meg weboldalunkat a www.rotork.com címen.

A Rotork név bejegyzett védjegy. A Rotork minden bejegyzett védjegyet elismer. Kiadta és 
előállította az Egyesült Királyságban a Rotork. POLTG0324

A Rotork értékesítési és 
szervizhálózatának teljes listája 
elérhető weboldalunkon.

www.rotork.com

IW Mk2
Negyedfordulatú  

csigaáttételművek

Központ
Rotork Gears UK
tel +44 (0)113 2567922
email sales@rotorkgears.com

Vállalati központ 
Rotork plc
tel +44 (0)1225 733200
email mail@rotork.com
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